REDRESSEURS CARBURE MONOBLOC
AVANT LE PASSAGE DES ALESOIRS

Conservent une surépaisseur réguliére et réalignent les trous dans les
pieces brutes de fonderie et pieces trempées

Solid carbide short rectifiers before reaming for tempered parts and raw castings
Rectificadores MD integral antes del escariado para piezas templadas y fundidas en bruto
Raddrizzatori MD integrale prima dell’alesatura per parti temprate e fusioni grezze

VHM kurze Gleichrichter vor dem Reiben fiir gehértete Teile und Rohguss

o . @ 2 0?7 0 [ d{L]| 1 [lu|Z] H7
= 4075 12 45 3 >
LL 42 — 46 4 80 12 52 3 |< >|
EUROMAC IRAEESEXE 5 86 16 56 3 T
IS 5 8 16 56 3 I
( ) 57 — 6.1 6 8 16 56 3 |
@ IS 6 86 16 56 3
5 8 16 5 3
FRANGE PSS T 3 86 16 56 3
8 8 16 56 3
( ) CPRESRETE 3 90 20 60 3
L SOLID YARESXE 0 90 20 60 3 I
g WC CPIESET 10 90 20 60 3
T \ ) 'Y2EENETXE 10 %0 20 60 3
TP 10 90 20 60 3
T 12 90 20 60 3
%:’ b1« TRAESETE 12 90 20 60 3 Y
— _entre pointes ) 12.2 PX3 12 100 25 70 3
. — .
TRAIENEEEXE 12 100 25 70 3
1/10 Ex. ref. @3.8 = RDC730-003.800
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—
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ALESOIRS MACHINE CARBURE MONOBLOC DIN 212
HELICE A GAUCHE

Pour trous débouchants

>

F

(9p)
Solid carbide machine reamers DIN 212 - Left hand helix for through holes
Escariadores MD integral DIN 212 - Hélice a izquierda para agujeros pasantes

Alesatori MD integrale DIN 212 - Spirale sinistra per fori passanti

VHM Maschinenreibahlen DIN 212 - Linksspiralgenutet fiir Durchgangsloch

( I ¢ [ d{L[l]u][Z] 0/+0.004
(TSR = ref. ALC740 page 36 . a ]
EUROMAC LY 6 93 26 58 6
e SRR 6 101 28 65 6 L |
(e ) AT 8 109 31 73 6
@ AT 8 117 33 81 6
IR 10 125 36 85 6
MADE IN
FRANGE EESETEON 10 133 38 93 6
RGN 10 142 41 102 6
) ERIRERION 12 151 44 111 6
SOLID BRIV 14 160 47 115 6
WC NG 14 162 50 117 6
EEEEETEN 16 170 52 117 6
AN 16 175 54 130 6
K ™ BAEENENEN 16 182 56 137 6 L
DIN ENEERA N 20 189 58 141 6
212 EWAENENEN 20 189 58 141 6
NI 20 195 60 147 6 ¥
Ex. ref. #5.265 = ALC742-005.265
Fabrication
entre pointes
)
5/1000 4 1
g mm il
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ALESOIRS MACHINE CARBURE MONOBLOC COURTS
HELICE A GAUCHE

Pour trous débouchants

1.480 — 2.250
2255 — 2.750
2755 — 3.250
3.255 — 3.750
3.755 — 4.250
4.255 — 4.750
4.755 — 5.250
5.255 — 5.750
5.755 — 6.250
6.255 — 6.750
6.755 — 7.250
7.255 — 7.750
7.755 — 8.250
8.255 — 8.750
8.755 — 9.250
9.255 — 9.750

9.755 — 10.250
10.255 — 10.750
10.755 — 11.250
11.255 — 11.750
11.755 — 12.250
12.255 — 12.750
12.755 — 13.250
13.255 — 13.750
13.755 — 14.250
14.255 — 14.750
14.755 — 15.250
15.255 — 15.750
15.755 — 16.250
16.255 — 16.750
16.755 — 17.250
17.255 — 17.750
17.755 — 18.250
18.255 — 18.750
18.755 — 19.250
19.255 — 19.750
19.755 — 20.250

EIEEEI
2 49 10 30
25 57 12 32
3 61 12 36
35 70 12 42
75 12 47
80 12 52
86 16 56
86 16 56
86 16 56
86 16 56
16 56
86 16 56
86 16 56
90 20 60
90 20 60
90 20 60
10 90 20 60
10 90 20 60
12 95 20 60
12 95 20 60
12 95 20 60
12 105 25 70
14 105 25 70
14 115 25 80
14 115 25 80
14 120 30 85
16 130 30 85
16 130 30 85
16 130 30 85
16 140 30 95
18 140 30 95
18 140 30 95
18 140 30 95
18 140 30 95
20 140 30 95
20 140 30 95
20 140 30 95
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Ex. ref. @1.48 = ALC740-001.480

Solid carbide short machine reamers - Left hand helix for through holes

Alesatori corti MD integrale - Spirale sinistra per fori passanti

VHM kurze Maschinenreibahlen - Linksspiralgenutet fiir Durchgangsloch

(o2 e} <) B e) Bie) B o) B« Bl «) i o) i o) I =) i) i =) il ) I o) I e) (o) i e 2 B @) Bl @) [ o) i o) B2 B B @) I @) [ o) B o) B -~ R S AR A S Y]

Escariadores cortos MD integral - Hélice a izquierda para agujeros pasantes
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ALESOIRS MACHINE CARBURE MONOBLOC COURTS
TAILLE DROITE

Pour trous borgnes

Solid carbide short machine reamers - Straight flutes for blind holes
Escariadores cortos MD integral - Labios rectos para agujeros ciegos
Alesatori corti MD integrale - Taglienti diritti per fori ciechi

VHM kurze Maschinenreibahlen - Geradegenutet fiir Sackloch

(et kAN 14 1156 25 80
IENAEE RSN 14 115 25 80
ARt EADE 14 120 30 85
ILYAEE GG 16 130 30 85
(At WAL 16 130 30 85
IEVA LY 16 130 30 85
OVt CVADE 16 140 30 95
OyEEE S VA 18 140 30 95
WAt AN 18 140 30 95
WAL 18 140 30 95
At VAL 18 140 30 95

h6

' i ¢ [ dlL] il lu][Z] 0/+0.004
= 2 49 10 30 3 o
b | EEEEEREN 25 T 12 2 3 “
3 61 12 36 4 ——
BEFEEEREN 35 70 12 42 4
-2 s 75 12 4T 4 /
@ 4 80 12 52 4 ., '
MADE 1N 5 8 16 56 4 '
\_EmE ) 5 8 16 56 4
6 8 16 56 4
' ‘ 6 8 16 56 6
- SOLID 8 8 16 5 6 z
I~ WC 8 8 16 56 6
W - J 8 8 16 5 6 |
S 8 90 20 60 6
Fabrication 10 90 20 60 6
BEEEEESEEEN 10 9 20 60 6
O I I <755 — 0250 REIERET I
— entrepomtes 10 90 20 60 6 ¥
[ 10.755 — 11.250 [NPARCERPIINCN
"5/1000 | EEEERENEEEN 12 95 20 60 6
EEEGRSRPRITY 12 95 20 60 6
gmm [12.255 — 12750 BRI IR K.
\ ) 14 105 25 70 6
[ 13.255 — 13.750 6
[ 13.755 — 14.250 6
[ 14.255 — 14.750 6
[ 14.755 — 15.250 6
[ 15.255 — 15.750 6
15755 — 16.250 6
[ 16.255 — 16.750 6
16,755 — 17.250 6
[ 17.255 — 17.750 6
[ 17.755 — 18.250 6
[ 18.255 — 18.750 6
20 140 30 95 6
20 140 30 95 6
30 95 6
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ALC ALESOIRS MACHINE CARBURE MONOBLOC LONGS
HELICE A GAUCHE

774 Pour trous débouchants

Solid carbide long machine reamers - Left hand helix for through holes

Escariadores largos MD integral - Hélice a izquierda para agujeros pasantes
Alesatori lunghi MD integrale - Spirale sinistra per fori passanti

VHM lange Maschinenreibahlen - Linksspiralgenutet fiir Durchgangsloch

\ U EEECEESETFTEE 14 220 35 170
IEEECRESNEREN I 14 220 35 170
IEEECEESNTFTH I 6 220 35 170
IEEECRESNEREN I 16 220 35 170
[ 1576 — 1625 |  |RECEPEUEELERED
IECECRENNCREN B 16 230 40 180
| 1676 — 1725 | |RENPEUEELERED
IEEEENESNEAEN B 18 230 40 180
| 1776 — 1825 | |RENPEUEELERED
IEEECRESNEREN B 18 230 40 180
IEEECNESNEFEN B 20 230 40 180
IEEECRESNEREN B 20 230 40 180
| 1976 2025 | JRANPEURELERED

5 Ji“

( N ¢ [ o [d[L] |z 0/+0.004
= (276~ 325 | 3005 [ENNCRRTEETRE i
= (326 375 | 3505 [RENCCERUERGEE —
EUROMAC
\ ) BT ¢ 105 16 8 4 ~
[ 426 475 | as05 [ERICERTINE
(| EOEETEEII 5 115 0 0 4 :
@ | om0 0 o A
e | IEDESCCTENEN 6 130 %0 100 4
_Feance ) TSSO MOGN 6 130 30 100 6
IEEEEZZEEEXIEE 8 140 30 110 6
() EEESEEEAT & 140 30 110 6
L SOLID 8 160 30 130 6
o e [ 826 875 | 8505 [RSRITEEVRRECEE:
o \ ) IEOEESEYTEEEXTN 10 160 30 130 6 u
SRR 10 160 30 130 6
Fabrication | 976 — 10.25 | 10.005 JRIENEVEEIEREINNC
P iq LGNSR 10 130 30 150 6
- _ BN I 12 19 30 150 6
= enepontes | ITPTINSSE 0 MM 12 190 30 150 6
EEECESNTY N 2 220 35 170 6
100 EEDESSEPEN MM 12 220 35 170 6
EPECESEY N ¢ 220 35 170 6
5 MM | EECTSSEESCN M 14 220 35 170 6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6

Ex. ref. #3.76 = ALC774-003.760
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ALESOIRS MACHINE CARBURE MONOBLOC LONGS
TAILLE DROITE

Pour trous borgnes

Solid carbide long machine reamers - Straight flutes for blind holes

Escariadores largos MD integral - Labios rectos para agujeros ciegos

Alesatori lunghi MD integrale - Taglienti diritti per fori ciechi

VHM lange Maschinenreibahlen - Geradegenutet fiir Sackloch

)

EUROMAC

@

MADE IN

\ FRANCE )

)
SOLID

WC

—

Fabrication

entre pointes

()
1/100

gmm
-

o T o lalililulz 0/+0.004
95 12 70

276 325 | 3005 B o
326~ 375 | 3505 [RENCRRPERED ]
AR ¢ 105 16 80 - J
KRS ¢« 105 16 80 /
476 525 | 5005 [EERTCRETEEN < |
526 575 | 5505 [CERTEHETREE
A ¢ 130 30 100

N S 6 130 30 100

8 140 30 110

8 140 30 110

8 160 30 130

[ 826 875 | 8505 QERRCUREIIRED

R X 10 160 30 130
PN 10 160 30 130
RIS EEXIE 10 190 30 150
PN 10 190 30 150
IEIEEE I 2 190 30 150
IEEEENESNIEEN B 12 190 30 150
UEIENEEE 2 220 35 170
PPIEPEAN N 12 220 35 170

XX 4 220 35 170

EFEERA NN 14 220 35 170
EXIEEE S 4 220 35 170
(1426 = 1475 | RERFZUNECERYG
RS 6 220 35 170
PR 16 220 35 170
IR 6 230 40 180
PN 16 230 40 180
IENEZ I ¢ 230 40 180
IEEEERESNEAEN B 18 230 40 180
AR ¢ 230 40 180
CFENERAN N 18 230 40 180
RIS 20 230 40 180
CFTEERZN N 20 230 40 180
EEIEECX A 20 230 40 180

Ex. ref. #3.76 = ALC775-003.760
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EBC i LRC L EVC-H i FRC k FTC LALB-E-H L ALC i FOC

ALC ALESOIRS MACHINE CARBURE MONOBLOC
700 TOLERANCE H7

770 Série courte et longue

REMPLACEMENT DES REFERENCES
ALC700 ET ALC770

Voir ref. ALC740 et ALC774 a la place.

En effet, les diametres en H7 correspondent tous a I'une des cotes de nos
références standards ALC740 et ALC774. Pour vous aider a identifier le
diameétre d'alésoir dont vous avez besoin, vous pouvez utiliser au choix :

+ Le tableau de tolérances présent aux pages 154 et 155 de ce
catalogue, en faisant le calcul par vous-mémes ;

« Notre application dédiée aux calculs automatiques des tolérances
(le Toléranceur™), téléchargeable gratuitement sur notre site web ;

« En nous contactant par téléphone ou par email directement.

Standard ref. ALC700 and ALC770 (H7 tolerance) do not exist anymore.
Please see ref. ALC740 et ALC774 instead. Indeed, the tolerance H7
matches with our standard diameters by 5 microns. In order to find the
standard reamer diameter you need, you can :

+ Use the Tolerance Table on pages 154-155 of this catalogue and
calculate by yourself ;

* Use our Excel app to calculate automatically (the Toléranceur™),

Calculez automatiquement grace a notre

application Excel gratuite : le Toléranceur™!

=0

Use our free Excel app «Toléranceur™» to
calculate automatically !

. :IIE‘—



ALC ALESOIRS MACHINE CARBURE MONOBLOC COURTS
HELICE A GAUCHE

1 44 Pour trous débouchants
Lubrification interne latérale = 1 trou d’huile dans chaque dent !

Solid carbide short machine reamers - Left hand helix for through holes - Lateral lubrication in each flute
Escariadores cortos MD integral - Hélice a izquierda para agujeros pasantes - Refrigeracion lateral en todos los labios
Alesatori corti MD integrale - Spirale sinistra per fori passanti - Lubrificazione radiale in ogni tagliente

VHM kurze Maschinenreibahlen - Linksspiralgenutet fiir Durchgangsloch - Mit Innenkiihlung in allen Zdhnen

A BWADE 16 130 30 85
GEEE SR P ELE 16 130 30 85
OVt CWADE 18 140 30 95
AR VA 18 140 30 95
WS A 18 140 30 95
17.755 > 18.250 [k VRSV
(A EADE 20 140 30 95
AR EEE 20 140 30 95
(At A DE 20 140 30 95
ARSI B 20 140 30 95

. ¢ 0 [ d L[]z 0/+0.004
e 6 75 12 47 4 o
= 6 80 12 52 4 T
6 8 16 5 4 X A
[5255 — 5750 IR TRN- ! NI
‘ 6 8 16 5 4
E @ [6255 — 6750 IRRNTIRTIN!
3 8 16 5 6 -
_ FeiNcE 8 8 16 5 6
8 8 16 56 6 —
( ) 10 92 2 6 6
- SOLID 1092 20 60 6
o we 10 92 2 6 6 b
1T \ ) 10 92 20 60 6
N 12 95 20 60 6
Fabrication 1295 20 60 6 '
12 95 20 60 6
2 [ 295 2 60 6
— entre pointes 14 115 25 80 6 ¥
14 115 25 80 6
'5/1000’ 14 115 25 80 6
14 115 25 80 6
5 mm 16 130 30 85 6
\ ) 16 130 30 85 6
| 15.255 — 15.750 6
| 15.755 — 16.250 6
| 16.255 — 16.750 6
| 16.755 — 17.250 6
| 17.255 — 17.750 6
| 17.755 — 18.250 6
| 18.255 — 18.750 6
| 18.755 — 19.250 6
[ 19.255 — 19.750 6
[ 19.755 20.250_ 6
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ALESOIRS MACHINE CARBURE MONOBLOC COURTS
TAILLE DROITE

Pour trous borgnes
Lubrification interne latérale = 1 trou d’huile dans chaque dent !

Solid carbide short machine reamers - Straight flutes for blind holes - Lateral lubrication in each flute
Escariadores cortos MD integral - Labios rectos para agujeros ciegos - Refrigeracidn lateral en todos los labios
Alesatori corti MD integrale - Taglienti diritti per fori ciechi - Lubrificazione radiale in ogni tagliente

VHM kurze Maschinenreibahlen - Geradegenutet fiir Sackloch - Mit Innenkiihlung in allen Zdhnen

At BWEDE 16 130 30 85
15.755 > 16.250 [ T I<IVRRRC VNN -15]
VAt CVEDS 18 140 30 95
UOyEEE et A 18 140 30 95
WAt VA 18 140 30 95
17.755 > 18.250 kN F VERRC{VURE )
At VA 20 140 30 95
AR AN 20 140 30 95
(At VA 20 140 30 95
AR EDE 20 140 30 95

h6

. ( N ° (|l ilwlz] 0/+0.004
= 6 75 12 47 4 2
= 6 80 12 52 4 e
6 8 16 56 4
¢ s 16 55 4 y S
’ | IEEEEENCFIIN 6 8 16 56 4 1
@ 8 8 16 56 4 I°
i 8 8 16 56 6 N, 1
\_FRARCE 8 8 16 5 6 4
8 8 16 5 6
( ) 10 92 20 60 6
T SOLID 10 92 20 60 6
o WG | DEEEESEEN 10 %2 20 60 6 v
1T \ ) 10 92 20 60 6
12 95 20 60 6
Fabrication 1295 20 60 6 ;
12 95 20 60 6
2 [ 2o 2 60 G
— entre pointes 14 115 25 80 6
14 115 25 80 6 v
'5/1000’ 14 115 25 80 6
14 115 25 80 6
5 mm 16 130 30 85 6
\ ) 16 130 30 8 6
| 15.255 — 15.750 | 6
| 15.755 — 16.250 | 6
| 16.255 — 16.750 | 6
| 16.755 — 17.250 | 6
| 17.255 — 17.750 | 6
| 17.755 — 18.250 | 6
| 18.255 — 18.750 | 6
| 18.755 — 19.250 | 6
| 19.255 — 19.750 | 6
| 19.755 — 20.250 | 6
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ALESOIRS MACHINE CARBURE MONOBLOC LONGS
HELICE A GAUCHE

Pour trous débouchants
Lubrification interne latérale = 1 trou d’huile dans chaque dent !

Solid carbide long machine reamers - Left hand helix for through holes - Lateral lubrication in each flute
Escariadores largos MD integral - Hélice a izquierda para agujeros pasantes - Refrigeracidn lateral en todos los labios
Alesatori lunghi MD integrale - Spirale sinistra per fori passanti - Lubrificazione radiale in ogni tagliente

VHM lange Maschinenreibahlen - Linksspiralgenutet fiir Durchgangsloch - Mit Innenkiihlung in allen Zdhnen

' ’ +9 | d{L[I]lu][Z] 0/+0.004
376 — 4.25 6 105 16 75 o
ROMA 426 — 475 6 105 16 75 |- -|
476 — 5.25 6 115 30 85 f
526 — b5.75 6 115 30 85 F 3 F Y
( ) 576 — 6.25 6 130 30 95 \
@ 6.26 — 6.75 6 130 30 95 !
ciAbE R ZEEX G 8 140 30 105 ‘30\»
FRANGE 726 — 775 | 7505 BEERVUVEEIVERNL
AT YEEEY G 8 160 30 125
( ) 826 — 8.75 8 160 30 125
SOLID 876 — 925 10 165 30 125
WC 926 — 9.75 10 165 30 125
10 190 30 150

\ ) 9.76 — 10.25
10.26 — 10.75

Fabrication 10.76 — 11.25

>|:|< 11.26 — 11.75

_ 1176 — 12.25
\Sntre pointes ) 12.260 = 1275
1276 — 13.25

1/100 13.26 — 13.75
13.76 — 14.25

5 mm 1426 — 14.75

\ J 1476 — 15.25
15.26 — 15.75

15.76 — 16.25
16.26 — 16.75
16.76 — 17.25
17.26 — 17.75
17.76 — 18.25
18.26 — 18.75
18.76 — 19.25
19.26 — 19.75
19.76 — 20.25

10 190 30 150
12 195 30 150
12 195 30 150
12 220 35 170
12 220 35 170
14 220 35 170
14 220 35 170
14 220 35 170
14 220 35 170
16 220 35 170
16 220 35 170
16 230 40 180
16 230 40 180
18 230 40 180
18 230 40 180
18 230 40 180
18 230 40 180
20 230 40 180
20 230 40 180
20 230 40 180
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ALESOIRS MACHINE CARBURE MONOBLOC LONGS
TAILLE DROITE

Pour trous borgnes
Lubrification interne latérale = 1 trou d’huile dans chaque dent !

>

F

(9p)
Solid carbide long machine reamers - Straight flutes for blind holes - Lateral lubrication in each flute
Escariadores largos MD integral - Labios rectos para agujeros ciegos - Refrigeracidn lateral en todos los labios

Alesatori lunghi MD integrale - Taglienti diritti per fori ciechi - Lubrificazione radiale in ogni tagliente

VHM lange Maschinenreibahlen - Geradegenutet fiir Sackloch - Mit Innenkihlung in allen Zdhnen

( N ¢ | o [d[L]|i]u]Z] 0/+0.004
IS 6 105 16 75 4 .
oo || IEENESCRIEET ¢ 105 16 75 4 O
[ 476 525 | 5005 [ERIERCONE-C
[ 526 575 | 5505 RERIEHECRE R . .
( NI 576 625 | 6005 [RREVELRETR Aol 17
@ [ 626 675 | 6505 ESRENCONECI :
8 140 30 105 6 ——
_FRance 8 140 30 105 6
8 160 30 125 6
( ) NN 8 160 30 125 6
SOLID | EEMESCETMECIIN 10 165 30 125 6
wC [ 926 075 | 9505 |RIRITHEVERPEIN: ]
N AN 576 1025 | 10005 [RUNREUREEREN:
PPN 10 190 30 150 6 hs
Fabrication ECECESEEECN I 2 195 30 150 6
D q|  TEEECRENNEEN M 12 1% 30 150 6
) ISP M 12 220 35 170 6 L
Lenvepointes ) R PRTINSSR I M 12 220 35 170 6
EEESEEY I 1+ 220 35 170 6
1100 EENENEESCN M 14 220 35 170 6
EETESEYY M 1+ 220 35 170 6
5 MM ERESRCEN M 14 220 35 170 6
H ) EOEEESE 6 20 % 170 6 '
N M 16 220 35 170 6
TSN M 16 230 40 180 6
IECZONEN M M 16 230 40 180 6
IS B 18 230 40 180 6
DRI M 18 230 40 180 6
DRSS P M 18 230 40 180 6 L g
IECZNESE M M 18 230 40 180 6 ;
IECESCr B 20 230 40 180 6 —
IECENESN M M 20 230 40 180 6 hé
IS M 20 230 40 180 6

Ex. ref. #3.76 = ALC175-003.760



ALESOIRS MACHINE CARBURE MONOBLOC COURTS
TAILLE DROITE

Pour trous borgnes
Lubrification interne centrale

Solid carbide short machine reamers - Straight flutes for blind holes - Central lubrication
Escariadores cortos MD integral - Labios rectos para agujeros ciegos - Refrigeracién central
Alesatori corti MD integrale - Taglienti diritti per fori ciechi - Lubrificazione centrale

VHM kurze Maschinenreibahlen - Geradegenutet fiir Sackloch - Mit zentraler Innenkiihlung

+0 |dfLf{ 1 [u|Z] 0/+0.004
361 — 410 6 80 15 55 4 o
oA 211 -  4.60 6 80 15 55 I. .‘
461 — 510 6 80 15 55
511 — 560 6 80 15 55 T
( ‘ 561 — 6.10 6 80 15 55 T E
@ 611 — 6.60 8 90 20 60 /
i 661 — 710 | 7.005 BEIECORPINN <__
FRANCE 711 — 760 | 7505 BCEEIEEORE a5
761 — 810 | 8.005 EEIECORPINN l
( ‘ 811 — 8.60 10 90 20 60
SOLID 861 — 9.10 10 90 20 60 |
WC 911 — 9.60 10 90 20 60 i
. ) 961 — 10.10 10 90 20 60
1011 — 10.60 12 90 20 60

12 90 20 60
12 90 20 60
12 90 20 60
14 105 25 75
14 105 25 75

Fabrication 10.61 — 11.10

>|:|< 11.11 — 11.60

11.61 — 12.10

\ entre pointes ) 12010 = 12:60
1261 — 13.10

17100 13.11 — 13.60 14 105 25 75

13.61 — 14.10 14 105 25 75
5 mm 1411 — 14.60 16 105 25 75
\ ) 1461 — 15.10 16 105 25 75

15.11 — 15.60
15.61 — 16.10

16 105 25 75
16 105 25 75

16.11 — 16.60
16.61 — 17.10
1711 — 17.60
17.61 — 18.10
18.11 — 18.60
18.61 — 19.10
19.11 — 19.60
19.61 — 20.10

18 120 30 85
18 120 30 85
18 120 30 85
18 120 30 85
20 130 30 95
20 130 30 95
20 130 30 95
20 130 30 95

g1 0101 o1 o1 Ol OOl OOl O OOl ool ool ool ool ot B DDBSDDSDDS

Ex. ref. 33.76 = ALC114-003.760
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ALESOIRS MACHINE CARBURE MONOBLOC COURTS
TAILLE DROITE

Pour trous borgnes
Lubrification interne centrale

>

F

()
Solid carbide short machine reamers - Straight flutes 90° for blind holes - Central lubrication
Escariadores cortos MD integral - Labios rectos 90° para agujeros ciegos - Refrigeracién central

Alesatori corti MD integrale - Taglienti diritti 90° per fori ciechi - Lubrificazione centrale

VHM kurze Maschinenreibahlen - Geradegenutet 90° fiir Sackloch - Mit zentraler Innenkiihlung

) +0 [ d|L]| 1 ulz 0/+0.004
361 — 4.10 6 80 15 55 o
I 411 — 4.60 6 80 15 55 PRREE
461 — 510 6 80 15 55
511 — 5.60 6 80 15 55 T
561 — 6.10 6 80 15 55 T A & &
@ 6.11 — 6.60 8 90 20 60 \_.
SikbE NS ATHIFIIE ¢ 9% 20 60 < i
FRANGE 711 > 760 | 7505 BE:EEEIEPIEE)
761 — 810 | 8.005 [CENNCTIRNCTIRN-) +
( ) 811 — 860 10 90 20 60
SOLID 861 — 9.10 10 90 20 60
WC 9.11 - 9.60 10 90 20 60 u
\ ) 961 — 10.10 10 90 20 60 //
10.11 — 10.60 12 90 20 60 !

12 90 20 60
12 90 20 60
12 90 20 60
14 105 25 75
14 105 25 75

Fabrication 10.61 — 11.10

»I:I‘ 11.11 — 11.60

11.61 — 12.10

\ entre pointes ) 1200 = 12.60
1261 — 13.10

" 1100 13.11 - 13.60 14 105 25 75
13.61 — 14.10 14 105 25 75
5 mm 1411 — 14.60 16 105 25 75
{ ) 14.61 — 15.10 16 105 25 75
1511 — 15.60 16 105 25 75
1561 — 16.10 16 105 25 75 l
16.11 — 16.60 18 120 30 85 r
1661 — 17.10 18 120 30 85 —s
17.11 — 17.60 18 120 30 85 He

17.61 — 18.10
18.11 — 18.60
18.61 — 19.10
19.11 — 19.60
19.61 — 20.10

18 120 30 85
20 130 30 95
20 130 30 95
20 130 30 95
20 130 30 95
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ALESOIRS A MAIN AMERICAINS
CARBURE MONOBLOC

« Alésoirs voilure »

Solid carbide hand reamers for aircraft wings - Straight shank with square
Escariadores manuales MD integral para ala aerondutica - Mango cilindrico con cuadrado
Alesatori a mano MD integrale per ala aeronautica - Gambo cilindrico con quadrato

VHM Handreibahlen fiir Luftfahrtfliigel - Zylinderschaft mit Vierkant

SR ° [ lwlElz
@ 100 60 10 4
0 10 &0 10 4
@ 100 60 10 4
@ 100 60 10 4 %]
(@ 0 10 %0 10 6 F
© o 100 60 10 6
o 10 60 10 6
R o 100 60 10 6
@ 100 60 10 6
@ 100 60 10 6
SOLID @ 100 60 10 6
WC @ 100 60 10 6
— @ 100 60 10 6
— o 100 60 10 6
Fabrication @ 100 60 10 6
P g @ 100 60 10 6
. @ 100 60 10 6
entre pointes
— Ex. ref. 3.76 = ALC780-003.760
()
1/100
gmm
—




ALESOIRS A MAIN FACON PARIS
CARBURE MONOBLOC

Jv | 204

Solid carbide hand reamers « Paris Style » - Straight shank with square

Escariadores manuales MD integral « Estilo Parisino » - Mango cilindrico con cuadrado |2
Alesatori a mano MD integrale « Stile Parigino » - Gambo cilindrico con quadrato z
VHM Handreibahlen « Pariser Stil » - Zylinderschaft mit Vierkant =':
( N ° | d|L|u|E|Z df =
AN 4 100 60 20 3 —
ROMAG DS 45 106 63 21 3 | S TR o
DN 5 112 67 22 3 E
P 55 118 71 24 3
( ' B 6 118 71 24 3 2 1]
@ P 65 125 75 25 3 H7
7 132 80 2 3 u
\_EEANE ) 8 132 80 26 3
RN 8 140 85 28 3
' | R o 140 85 28 3
SOLID PR 9 150 90 30 3 : =
we | R 10 150 % 32 3 v X
N\ - N 10 160 95 32 3 T
. 11 160 95 32 3
Fabrication IR 11 170 100 34 3 A
mm’ 12 170 100 34 3
P 12 180 106 36 3 -
entre pointes oy
\ ) 13 180 106 36 3 ()
PEER 13 180 106 36 3
0.5 PEEEE 14 190 112 38 3
’ P 14 190 112 38 3
5 mm 15 190 112 38 3
\ ) EE 15 190 112 38 3
I 16 200 118 40 3 m
P 16 200 118 40 3 v
Ex. ref. @4.5 = ALC790-004.500 - d -
h6
—
o
>
53
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MICRO-ALESOIRS MACHINE CARBURE MONOBLOC
DIN 212

Hélice a gauche pour trous débouchants (Forme B)
Queue cylindrique

Solid carbide machine micro-reamers DIN 212 - Left hand helix for through holes
Micro-escariadores de maquina MD integral DIN 212 - Hélice a izquierda para agujeros pasantes
Micro-alesatori a macchina MD integrale DIN 212 - Spirale sinistra per fori passanti

VHM Mikromaschinenreibahlen DIN 212 - Linksspiralgenutet fiir Durchgangsloch

a1l ]z 0/+0.004
50 6 22

D f-—

K
g 090 — 1.06

1.07 — 1.50
SPEED TOOLS 1.51 — 1.70

50 9 22
50 10 22

1.71 — 1.90

50 11 22
50 12 22

W wWwwww
A bh W W

VRN 191 — 225
made

in EU Ex. ref. ©0.90 = ALC212-000.900 |

(.
)

SOLID
WC

—

)
DIN

212 !
—

(Eabeinatioe)

Fabrication

entre pointes

TN
1/100 d

, ,
5 mm y )

h6
—




ALESOIRS CARBURE MONOBLOC EXTRA COURTS
DIN 8089 POUR MACHINES AUTOMATIQUES

Hélice a gauche pour trous débouchants (forme B)
Queue cylindrique

ALC

710

Solid carbide extra short machine reamers DIN 8089 - Left hand helix for through holes

Jv | 204

Escariadores extra cortos MD integral DIN 8089 - Hélice a izquierda para agujeros pasantes |2
Alesatori extra corti MD integrale DIN 8089 - Spirale sinistra per fori passanti z
VHM extra kurze Maschinenreibahlen DIN 8089 - Linksspiralgenutet fiir Durchgangsloch =':
( N ° [ o [d L[ llulz] 0/+0.004 =
BEXTEEE ST XTI 3 56 12 32 4 @ —
(311 - 360 | 3505 ESMCRRPRECTRER s o
ewrowa | NGRS 4 56 12 32 4 —
| 411 - 460 | 4505 [CEEECEENNPINECI
—— ROEESCTEEITIN 5 6 12 % 4 -
| 511~ 560 | 5505 [CEEEEERPINEINE
@ BT 6 63 12 36 4 Poveng .
MADE IN [ 611 — 660 | 6.505 [C:EENCEIPINCCI
\_FRANCE ) 8 71 12 42 4
8 7T 12 42 4 b
( ‘ 8 71 12 42 4
SOLID | 811 — 860 | 8505 [NIEEEQINENVINEYI m
WC | 861 — 910 | 9.005 [VNEEARNNPINEY I : S
| 911 — 960 | 9.505 [ENEARENPINEYI :
' EEGEESETXTMEETXI 0 71 12 42§ =
A RSN 12 80 15 55 5 ~
ECCGEENETET N 12 80 15 55 5
DIN | o 12 w0 15 55 s
8089 ISP 2 s 15 55 5 -
o/ RSP 14 80 15 55 5 o
R BRSNS ¢ 80 15 55 5
Fabrication IEEEEENEXT N 14 90 20 60 5 J
EECEESEVSTHE ¢ %0 20 60 5 g
P4 ErEETCREN 5 0 20 6 5 )
entre pointes _ 16 90 20 60 5 h6
S ESREC M 16 %0 20 60 5
ST 6 0 20 60 5
1/100 [ 1611 1660 | ERERCE
5 mm ECCTEESECAT I 8 0 20 60 5
DA T N 18 100 25 75 5
RPN 1761 — 1810 |  ERERERVORP I R
RSN CCT N 20 100 25 75 5
IECCENETET I 0 100 25 75 5
RSN 20 100 25 75 5
L 19.61 2010 | [N VUNEYE I R
Ex. ref. #3.50 = ALC710-003.500 5
o= |
>

—
(=]
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ALESOIRS CARBURE MONOBLOC EXTRA COURTS
DIN 8089 POUR MACHINES AUTOMATIQUES

Taille droite pour trous borgnes (Forme A)
Lubrification interne centrale - Queue cylindrique

Jv | 204

Solid carbide extra short machine reamers DIN 8089 - Straight flutes for blind holes - Central lubrication

Escariadores extra cortos MD integral DIN 8089 - Labios rectos para agujeros ciegos - Refrigeracién central IE
Alesatori extra corti MD integrale DIN 8089 - Taglienti diritti per fori ciechi - Lubrificazione centrale z
VHM extra kurze Maschinenreibahlen DIN 8089 - Geradegenutet fiir Sackloch - Mit zentraler Innenkiihlung =':
( . ¢ 2 | +o [dlL] 1]z @
[ 300 — 310 | 3005 |EVENETRETREETRNN — 4
| 311 - 360 | 3.505 RPNV o
EUROMAC | 361 — 410 | 4.005 [N VA7 T
ST 6 63 12 3% 4 :
—— ROEESCDEEITIN ¢ 6 12 % 4
| 511 — 560 | 5505 [CEEEENRPINEINE / |
| 561 — 610 | 6.005 [EECENEEEEN P .,
MAGE I | 611 — 660 | 6.505 [EEEEINRPINEIE o ¥
\_FRANCE ) 8 71 12 42 4
8 7T 12 42 4
( ‘ 8 71 12 42 4 4
SOLID | 811 — 860 | 8505 [NIEEEQINENVINEYI m
WC | 861 — 910 | 9.005 [VNEEARNNPINEY I S
| 911 — 960 | 9.505 [ENEARENPINEYI :
' EEGEESETXTMEETXI 0 71 12 42§ =
A RSN 12 80 15 55 5
ECCGEENETET N 12 80 15 55 5 :
DIN | o 12 w0 15 55 s
8089 ISP 2 s 15 55 5 -
o/ RSP 14 80 15 55 5 o
R BRSNS ¢ 80 15 55 5
Fabrication IEEEEENEXT N 14 90 20 60 5
EECEESEVSTHE ¢ %0 20 60 5 _—
P4 ErEETCREN 5 0 20 6 5 :
entre pointes _ 16 90 20 60 5 i .
S ESREC M 16 %0 20 60 5 h6
ST 6 0 20 60 5
1/100 [ 1611 1660 | ERERCE
5 mm ECCTEESECAT I 8 0 20 60 5
DA T N 18 100 25 75 5
RPN 1761 — 1810 |  ERERERVORP I R
RSN CCT N 20 100 25 75 5
IECCENETET I 0 100 25 75 5
RSN 20 100 25 75 5
BIGEESFTTH N 20 100 %5 75 5 '
Ex. ref. @3.50 = ALC100-003.500 5
o= |
>

—r
o
~





