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Pre-hardened steels, Cast irons, Non-metallic materials
+ JCRO coating provides wear resistance improvement as well as
avoid edge stress in various applications.
« Suitable for special components with 3 axes and 5 axes sector
such as impellers, blisks, tire profiles, turbine blades.
+ Available for simultaneous machining of roughing and finishing with

[y
.

only one tool.
JCRO o | currine
EBEIEE
05R~1R 2R~3R el :mm
3TBIC010010 120 7° 6 3TBIC 040 040 300 4°
3TBIC010010 200 RO 5 >< 1 1° 6 3TBIC 040 050 200 RZ >< 4 5°
3TBIC 010020 150 RO.5X 1 2° 1 5 55 6 3TBIC 040 050 320 R2X 4 5° 32 80 1 0
3TBIC 010 020 200 RO.5X 1 2° 20 60 6 3TBIC 040 060 200 R2X4 6° 20|70 | 8
3TBIC 010030 150 RO.5X 1 3 1555 6 3TBIC 040 060 300 R2X 4 6° 30 80 10
3TBIC 010 030 200 RO.5X 1 3 20 60 6 3TBIC 040 070 180 R2X 4 7° 118 70 8
3TBIC 010 040 200 RO.5X 1 4° 120 60 6 3TBIC 040 070 260 R2X4 7° 2680 |10
3TBIC 010 050 200 RO.5X 1 5° 20 60 6 3TBIC 040 080 230 R2X 4 8 2375 10
3TBIC 010 060 200 RO.5X 1 6° 20 60 6 3TBIC 060 010 320 R3X6 1° 3275 8
3TBIC 010 070 200 RO.5X 1 7° 120 60 6 3TBIC 060 020 300 R3X6 2° 130 75 8
3TBIC 010080 180 RO.5X 1 8 118 60 6 3TBIC 060 030 220 R3X6 3 2275 8
3TBIC 020010 120 R1X2 1° 12 50 6 3TBIC 060 030 320 R3X6 3 32 80 10
3TBIC 020 010 200 R1X2 1° 20 60 6 3TBIC 060 030 400 R3X6 3° 40 | 90 | 10
3TBIC 020 020 150 R1X2 2° 1555 6 3TBIC 060 040 250 R3X6 4° 25 75 110
3TBIC 020 020 200 R1X2 2° 20 60 6 3TBIC 060 040 310 R3X6 4° 3180 |10
3TBIC 020 030 150 R1X2 3 1555 6 3TBIC 060 050 210 R3X6 5 | 21|75 |10
3TBIC 020 030 200 R1X2 3 20 60 6 3TBIC 060 050 320 R3X6 5° 32180 |12
3TBIC 020 030 300 R1X2 3 30 70 6 3TBIC 060 060 210 R3X6 6° 21 75 10
3TBIC 020 040 200 R1X2 4° 120 60 6 3TBIC 060 060 310 R3X6 6° 31 80 12
3TBIC 020 050 200 R1X2 5° 20 60 6 3TBIC 060 070 190 R3X6 7° 19 75 10
3TBIC 020 050 300 R1X2 5° 3075 8 3TBIC 060 070 270 R3X6 7° 27 80 12
3TBIC 020 060 190 R1X2 6° 19 60 6
3TBIC 020 060 290 R1X2 6 29 75 8 N
3TBIC 020 070 160 R1X2 7° 16 60 | 6 g
3TBIC 020 070 250 R1X2 7° 25 70 | 8 x
3TBIC 020 080 150 R1X2 8 15 60 6
3TBIC 020 080 220 R1X2 8 |22 70 8
3TBIC 030010 200 R1.5X3 1° | 20 60 6
3TBIC 030 010 320 R1.5X3 1° 32 75 6
3TBIC 030 020 200 R1.5X3 2° 20 60 6
3TBIC 030 030 200 R1.5X3 3 20 60 6
3TBIC 030 030 300 R1.5X3 3 30 70 6
3TBIC 030 030 390 R1.5X3 3 3980 8
3TBIC 030 040 200 R1.5X3 4° 120 65 6
3TBIC 030 050 180 R1.5X3 5 18 60 6
3TBIC 030 050 300 R1.5X3 5° 30 75 8
3TBIC 030 060 150 R1.5X3 6° 15 60 6
3TBIC 030 060 250 R1.5X3 6° 25 70 8
3TBIC 030 070 190 R1.5X3 7° 19 70 8
3TBIC 030 070 300 R1.5X3 7° 30 80 10
3TBIC 030 080 190 R1.5X3 8 19 70 | 8
3TBIC 030 080 260 R1.5X3 8 26 75 10
3TBIC 040 010 200 R2X 4 1° 20 60 6
3TBIC 040 010 320 R2X 4 1° |32 75 | 6
3TBIC 040 020 200 R2 X4 2° 20 60 6
3TBIC 040 020 300 R2X 4 2° 30 70 6
3TBIC 040 030 210 R2X 4 3 2170 6
3TBIC 040 030 320 R2X 4 3 32,8 8
3TBIC 040 030 400 R2X 4 3 40 90 8
3TBIC 040 040 200 R2X 4 4° 20 70 | 8
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4CTDB 010013 047
4CTDB 015 020 071
4CTDB 020 025 094
4CTDB 020350 116
4CTDB 030 040 141
6CTDB 040 050 187
6CTDB 040 750 124
6CTDB 060 075 200
6CTDB 060 1000 167
6CTDB 080 100 268
6CTDB 080 1000 267
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Pre-hardened steels, Cast irons, Non-metallic materials
HR coating provides wear resistance improvement as well as

avoid edge stress in various applications.

Suitable for special components with 3 axes and 5 axes sector

such as impellers, blisks, tire profiles, turbine blades.

Available for simultaneous machining of roughing and finishing

with only one tool.

o9l - mm

0.5RX1
0.75RX 1.5
1RX2
1RX2
1.5RX3
2RX4
2RX4
3RX6
3RX6
4R X8
AR X8

25
350
40
50
750
75
1,000
135
1,000

NN.*_._\'
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4

4
10 4.8 9.4 20 60 6
15 7 11.6 18 80 8
10 7.3 14.1 30 80 8
10 9.5 18.7 40 100 12
30 - 12.4 - 110 16
10 = 20 - 100 12
20 - 16.7 - 110 16
5 = 26.8 = 110 12
10 - 26.7 - 110 16
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Endmills for pre-hardened and hardened steels(~HRc52)
Good wear resistance by high quality Si-based PVD coating.

High precise edge tolerance.

Very nice work surface finish.

Minimize fracturing by high TRS fine(0.5um) WC grade.

i ) f [ CUTTING
B D
L+0.005 J| +0.01
491P

0.1~15R 15~3R

£l mm
€3 ZE 4% ¥Y 43 H3 €3 2 9% MY 43 Ha3
Order Number Diameter Angle Length Eg’,%%']' s Order Number Diameter Angle  tength ?evr?gr?ﬂ A

RxD 6 L1 L d RxD ‘] L1 L d
2CTB 002010015 0.1RX0.2 1° 15 40 4 2CTB 008 100 040 0.4RX0.8 10° | 4 40 4
2CTB 002 020 015 0.1RX0.2 2° 1540 4 2CTB 008 150 040 0.4RX0.8 15° | 4 40 4
2CTB 002 030015 0.1RX0.2 3 15 40 4 2CTB 010003 030 0.5R X1 0°30 3 40 4
2CTB 002 050 015 0.1RX0.2 5 15 40 4 2CTB 010010030 0.5R X1 1° 3 140 4
2CTB 002 070015 0.TRX0.2 7° 15140 4 2CTB010013 040 0.5RX1 1°30 4 40 4
2CTB 002 100015 0.1RX0.2 10° | 1.5 40 4 2CTB 010020 040 0.5R X1 2° 4 40 4
2CTB 003010020 0.15RX0.3 1° 2 40 4 2CTB 010030040 0.5R X1 3° 4 40 4
2CTB 003 020 020 0.15RX0.3 = 2° 2 40 4 2CTB010040060 | 0.5RX1 4° 6 45 4
2CTB 003 030 020 0.15RX0.3 = 3° 2 40 4 2CTB010050060 | 0.5RX1 5° 6 45 4
2CTB 003 050 020 0.15RX0.3 5° 2 40 4 2CTB 010070 060 0.5R X1 7° 6 |45 4
2CTB 003 070 020 0.15RX0.3 7° 2 140 4 2CTB 010 100 060 0.5RX1 10° | 6 45 4
2CTB 003 100 020 0.15RX0.3 10° 2 40 4 2CTB010150056 | 0.5RX1 15° | 5.6 45 4
2CTB 003 150 020 0.15RX0.3 ' 15° 2 40 4 2CTB 012003 030 0.6RX 1.2 0°30 3 40 4
2CTB 004 010 030 0.2RX0.4 1° 3 40 4 2CTB 012010030 0.6RX1.2 1° 3 140 4
2CTB 004 020 030 0.2RX0.4 2° 3 40 4 2CTB 012013 040 0.6RX 1.2 1°30 4 40 4
2CTB 004 030 030 0.2RX0.4 3° 3 40 4 2CTB 012 020 040 0.6RX 1.2 2° 4 40 4
2CTB 004 040 030 0.2RX0.4 4° 3 40 4 2CTB 012030 040 0.6RX1.2 3° 4 40 4
2CTB 004 050 030 0.2RX0.4 5° 3 40 4 2CTB 012 040 060 0.6RX 1.2 4° 6 |45 4
2CTB 004 070 030 0.2RX0.4 7° 3 40 4 2CTB012050060 | 0.6RX1.2 5° 6 45 4
2CTB 004 100 030 0.2RX0.4 10° | 3 40 4 2CTB 012070 060 0.6RX 1.2 7° 6 |45 | 4
2CTB 004 150 030 0.2RX0.4 15° 1 3 40 4 2CTB012100060 | 0.6RX1.2 10 6 45 4
2CTB 005010030 0.25RX 0.5 1° 3 140 4 2CTB 012 150 050 0.6RX 1.2 15° 5 45 4
2CTB 005 020 030 0.25RX0.5 2° 3 40 4 2CTB 015003 060 0.75RX1.5 0°30 6 45 4 N
2CTB 005 030 030 0.25RX0.5 3° 3 140 4 2CTB 015010060 0.75RX 1.5 1° 6 |45 | 4 IR
2CTB 005 040 035 0.25RX0.5 4° 35 40 4 2CTB 015013060 0.75RX1.5 1°30 6 45 4 a
2CTB 005 050 035 0.25RX0.5 5° 35 40 4 2CTB 015 020 060 0.75RX 1.5 2° 6 |45 | 4
2CTB 005 070 035 0.25RX0.5 7° 13540 4 2CTB 015030 060 0.75RX 1.5 3° 6 |45 4
2CTB 005 100 035 0.25RX0.5 10° 35 40 4 2CTB015040060 | 0.75RX1.5 = 4° 6 45 4
2CTB 005 150 035 0.25RX0.5 15° 35 40 4 2CTB 015 050 060 0.75RX 1.5 5° 6 45 4
2CTB 006 010 030 0.3RX0.6 1° 3 140 4 2CTB 015070 060 0.75RX 1.5 7° 6 | 45 | 4
2CTB 006 020 030 0.3RX0.6 2° 3 40 4 2CTB015100060 | 0.75RX1.5  10° 6 45 4
2CTB 006 030 030 0.3RX0.6 3° 3 40 4 2CTB015150060 | 0.75RX1.5 15° 6 | 50 | 6
2CTB 006 040 035 0.3RX0.6 4° 35 40 4 2CTB 020 003 080 1RX2 0°30 8 45 4
2CTB 006 050 035 0.3RX0.6 5° 35 40 4 2CTB 020010080 TRX2 1° 8 45 4
2CTB 006 070 035 0.3RX0.6 7° 35 40 4 2CTB 020013080 TRX2 1°30 8 45 4
2CTB 006 100 035 0.3RX0.6 10° | 35 40 4 2CTB 020 020 080 1RX2 2° 8 45 4
2CTB 006 150 035 0.3RX0.6 15° 135 40 4 2CTB 020 030 080 TRX2 3° 8 45 4
2CTB 007 010 030 0.35RX0.7 1° 3 40 4 2CTB 020 040 080 TRX2 4° 8 45 4
2CTB 007 020 030 0.35RX0.7 2° 3 140 4 2CTB 020 050 080 TRX?2 5° 8 |45 4
2CTB 007 030 040 0.35RX0.7 | 3° 4 40 4 2CTB 020 070 080 1RX2 7° 8 45 4
2CTB 007 050 040 0.35RX0.7 5° 4 40 4 2CTB 020 100 080 TRX2 10° | 8 50 6
2CTB 007 070 040 0.35RX0.7 7° 4 40 4 2CTB 020 150 080 TRX2 15° | 8 50 | 6
2CTB 007 100 040 0.35RX0.7 10° 4 40 4 2CTB 030003 120 1.5RX3 0°30 12 60 | 6
2CTB 007 150 040 0.35RX0.7 15° 4 40 4 2CTB 030010120 1.5RX3 1° 12 60 6
2CTB 008 010 030 0.4RX0.8 1° 3 40 4 2CTB 030013120 1.5RX3 1°30 12 60 | 6
2CTB 008 020 030 0.4RX0.8 2° 3 40 4 2CTB 030020 120 1.5RX3 2° 12 60 6
2CTB 008 030 030 0.4RX0.8 3° 3 40 4 2CTB 030030120 1.5RX3 3 12 60 6
2CTB 008 040 040 0.4RX0.8 4° 4 40 4 2CTB 030040 120 1.5RX3 4° 12 1 60 6
2CTB 008 050 040 0.4RX0.8 5° 4 40 4 2CTB 030 050 120 1.5RX3 5° 12 1 60 6
2CTB 008 070 040 0.4RX 0.8 7° 4 40 4 2CTB 030070 120 1.5RX 3 7° 12 60 | 6
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2CTB 030 100 120
2CTB 030150 120
2CTB 040 003 160
2CTB 040010 160
2CTB 040013 160
2CTB 040 020 160
2CTB 040 030 160
2CTB 040 040 160
2CTB 040 050 160
2CTB 040 070 160
2CTB 040 100 160
2CTB 040 150 160
2CTB 050 003 200
2CTB 050010 200
2CTB 050 013 200
2CTB 050 020 200
2CTB 050 030 200
2CTB 050 040 200
2CTB 050 050 200
2CTB 050 070 200
2CTB 060 003 240
2CTB 060 010 240
2CTB 060 013 240
2CTB 060 020 240
2CTB 060 030 240
2CTB 060 040 240
2CTB 060 050 240
2CTB 060 070 240

1.5RX3 10°

1.5RX3
2RX4
2RX4
2RX4
2RX4
2RX4
2RX4
2RX4
2RX4
2RX4
2RX4
2.5RX5
2.5RX5
2.5RX5
2.5RX5
2.5RX5
2.5RX5
2.5RX5
2.5RX5
3RX6
3RX6
3RX6
3RX6
3RX6
3RX6
3RX6
3RX6

2 Flutes Taper Ball End Mills

25 147188 Ho|H = A=Y

15°
0°30

1°
1°30
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16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
20
20
20
20
20
20
20
20
24
24
24
24
24
24
24
24

12 60
12 | 70

70
70
70
70
70
70
70
70
70
80
75
75
75
75
75
75
80
80
80
80
80
80
80
80
90
90
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Endmills for pre-hardened and hardened steels(~HRc52)
Good wear resistance by high quality Si-based PVD coating.

High precise edge tolerance.

Very nice work surface finish.

Minimize fracturing by high TRS fine(0.5um) WC grade.

I . 'ﬁ CcUTTING D Size D Tolerance
c 3 DA-M 20.2~4 +0~-0.0lmm
= 26~8 -0.01 ~ -0.025mm

Shield Edge ~ 491P okl : mm
23 ZE 4% ¥Y 43 H3 g3 2 9% MY 43 Ha3
Order Number Diameter ~ Angle LSngth Eg’,%%']' s Order Number Diameter  Angle LSngth ?evﬁg'?ﬂ A

D 6 L1 L d D ‘] L1 L d
2CTE 002003010 0.2 0°30 1 40 4 2CTE 007 030 025 0.7 3 25 40 4
2CTE 002010010 0.2 1° 1 40 4 2CTE 007 050 025 0.7 5° 25 40 4
2CTE002013010 0.2 1°30 1 40 4 2CTE 007 070 030 0.7 7° 3 40 4
2CTE 002 020010 0.2 2° 1 40 4 2CTE 007 100 030 0.7 10° 0 3 40 4
2CTE 002030010 0.2 3° 1 40 4 2CTE 007 150 030 0.7 15° | 3 40 4
2CTE 002 050010 0.2 5° 1 40 4 2CTE 007 200 030 0.7 200 3 40 4
2CTE 002070010 0.2 7° 1 40 4 2CTE 008 003 030 0.8 0°30 3 40 4
2CTE002 100010 0.2 10° | 1 40 4 2CTE 008010030 0.8 1° 3 40 4
2CTE002 150010 0.2 15 1 40 4 2CTE 008 013 030 0.8 1°30 3 40 4
2CTE 003 003012 0.3 0°30 1.2 40 4 2CTE 008 020 030 0.8 2° 3 40 4
2CTE003010012 0.3 1° 1.2 40 4 2CTE 008 030 030 0.8 3° 3 40 4
2CTE003 013012 0.3 1°30 1.2 40 4 2CTE 008 050 030 0.8 5° 3 40 4
2CTE 003020012 0.3 2° 1.2 40 4 2CTE 008 070 030 0.8 7° 3 40 4
2CTE 003030012 0.3 3 1.2 40 4 2CTE 008 100 030 0.8 10° | 3 40 4
2CTE 003 050012 0.3 5° 1.2 40 4 2CTE 008 150 030 0.8 15° | 3 40 4
2CTE 003070015 0.3 7° 15 40 4 2CTE 008 200 030 0.8 2001 3 40 4
2CTE003 100015 0.3 10° | 1.5 40 4 2CTE 010003 040 1 0°30 4 45 4
2CTE003 150015 0.3 15° 1.5 40 4 2CTE 010010 040 1 1° 4 45 4
2CTE 004 003016 0.4 0°30 1.6 40 4 2CTE010013 040 1 1°30 4 45 4
2CTE004010016 0.4 1° 16 40 4 2CTE 010020 040 1 2° 4 |45 | 4
2CTE004013016 0.4 1°30 1.6 40 4 2CTE 010030040 1 3° 4 45 4
2CTE 004 020016 0.4 2° 1.6 40 4 2CTE 010 050 040 1 5° 4 45 4
2CTE 004 030016 0.4 3 1.6 40 4 2CTEO010070 040 1 7° 4 45 4 N
2CTE 004 050016 0.4 5 16|40 4 2CTE 010 100 040 1 10° | 4 45 4 'EI
2CTE 004 070 020 0.4 7° 2 140 4 2CTE 010 150 040 1 15° | 4 50 6 a
2CTE 004 100 020 0.4 10° 2 |40 4 2CTE 010 200 040 1 200 4 50 6
2CTE 004 150 020 0.4 15° | 2 40 4 2CTE 015003 050 1.5 0°30 5 45 4
2CTE 005 003 020 0.5 0°30 2 40 4 2CTE015010050 1.5 1° 5 45 4
2CTE 005010020 0.5 1° 2 40 4 2CTE015013 060 1.5 1°30 6 45 4
2CTE 005013020 0.5 1°30 2 40 4 2CTE 015020070 1.5 2° 7 45 4
2CTE 005 020 020 0.5 2° 2 40 4 2CTE 015030 080 1.5 3° 8 45 4
2CTE 005 030 020 0.5 3° 2 40 4 2CTE 015050 100 1.5 5 10 50 4
2CTE 005 050 020 0.5 5° 2 140 4 2CTE 015070 100 1.5 7° 10 | 50 4
2CTE 005 070 025 0.5 7° 25 40 4 2CTE015100 100 1.5 10° 10 50 6
2CTE 005 100 025 0.5 10° 2540 4 2CTE015 150 060 1.5 15° 6 50 | 6
2CTE 005 150 025 0.5 15° |25 40 4 2CTE 015 200 060 1.5 200 6 50 6
2CTE 005 200 025 0.5 200 25 40 4 2CTE 020 003 060 2 0°30 6 45 4
2CTE 006 003 020 0.6 0°30 2 40 4 2CTE 020010 060 2 1° 6 45 4
2CTE 006 020010 0.6 1° 2 40 4 2CTE020013 060 2 1°30 6 45 4
2CTE 006 013 020 0.6 1°30 2 40 4 2CTE 020 020 080 2 2° 8 45 4
2CTE 006 020 020 0.6 2° 2 40 4 2CTE 020 030 100 2 3 10 50 4
2CTE 006 030 020 0.6 3° 2 40 4 2CTE 020 050 100 2 5° 10 | 50 4
2CTE 006 050 020 0.6 5° 2 40 4 2CTE 020070 100 2 7° 10 50 6
2CTE 006 070 025 0.6 7° 25 40 4 2CTE020100 110 2 10° | 11 50 6
2CTE 006 100 025 0.6 10° |25 40 4 2CTE 020 150 070 2 15° | 7 50 6
2CTE 006 150 025 0.6 15° |25 40 4 2CTE 020 200 070 2 200 7 50 8
2CTE 006 200 025 0.6 200 25 40 4 2CTE 025 003 080 2.5 0°30 8 45 6
2CTE 007 010 025 0.7 1° 25 40 4 2CTE 025010 100 2.5 1° 10 | 50 6
2CTE 007 013 025 0.7 1°30 | 25 40 4 2CTE 025013 100 2.5 1°30 10 50 | 6
2CTE 007 020 025 0.7 2° 25 40 4 2CTE 025020 120 2.5 2° 12 50 6
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2CTE 025030120
2CTE 025 050 120
2CTE 025070120
2CTE 025 100 100
2CTE 025 150 100
2CTE 025 200 100
2CTE 030003 120
2CTE030010120
2CTE030013 120
2CTE 030020 120
2CTE030030 120
2CTE 030050 120
2CTE030070120
2CTE 030 100 080
2CTE 030 150 090
2CTE 030 200 090
2CTE 040003 150
2CTE 040010150
2CTE 040013 150
2CTE 040 020 150
2CTE 040030 180
2CTE 040 050 230
2CTE 040 070 240
2CTE 040 100 220
2CTE 060 003 200
2CTE 060 010 200
2CTE 060013 200
2CTE 060 020 200
2CTE 060 030 190
2CTE 060 050 230
2CTE 060 070 240
2CTE 060 100 170
2CTE 070003 250
2CTE 070010 250
2CTE 070013 250
2CTE 070 030 280
2CTE 070 050 280
2CTE 080 003 320
2CTE 080010350
2CTE 080013 350
2CTE 080 020 280
2CTE 080 030 350
2CTE 080 050 450
2CTE 080 070 320
2CTE 080 100 340

2 Flutes Taper End Mill

2 147158 HjojTf HEE

2.5 12 1 50
2.5 12 1 50

3° 6

. 5° 6
2.5 7° 12 50 6
2.5 10° 10 50 6
2.5 15° 10 60 8
2.5 20° | 10 70 10
3 0°30 12 50 6
3 1° 12 1 50 6
3 1°30 12 1 50 6
3 2° 12 50 6
3 3° 12 1 50 6
3 5° 12 '50 6
3 7° 12 50 6
3 10° 8 50 6
3 15 9 60 8
3 200 9 70 10
4 0°30 15 60 6
4 1° 15 60 6
4 1°30 15 60 6
4 2° 15 60 6
4 3° 181 60 6
4 5° | 23 | 65 | 8
4 7° 24 75 10
4 10° 22 75 |12
6 0°30 20 65 8
6 1° 20 65 8
6 1°30 20 65 8
6 2° 20 65 8
6 3° 19 65 8
6 5° |1 23|75 |10
6 7° 24 75 112
6 10° 17 | 75 |12
7 0°30 25 70 8
7 1° | 25|70 | 8
7 1°30 25 70 10
7 3 28 80 10
7 5° 28 80 12
8 0°30 32 90 10
8 1° 35 90 10
8 1°30 35 90 10
8 2° 28 75 10
8 3 35 90 12
8 5° 45 100 16
8 7° 132 90 16
8 10° | 34 100 20

o9l - mm
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c 4 Flutes Taper End Mills
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o | 'cl
% St@ ° Endmills for pre-hardened and hardened steels(~HRc52)
P L + Good wear resistance by high quality Si-based PVD coating.
+ High precise edge tolerance.
+ Very nice work surface finish.
+ Minimize fracturing by high TRS fine(0.5um) WC grade.

TISIN 300 CUTTING D Size D Tolerance
0 Coating | yoiix Angle * | DATA 203~5 +0 ~ -0.01mm
: 26-8 -0.01 ~-0.025mm

Mg
(1\
4
T

ShieldEdge ~ 492P okl : mm

4CTE 030 003 110 3 o 30 6
4CTE 030010110 3 6
4CTE 030013110 3 1° 30 11 50 6
4CTE 030 020 150 3 2> |15 60 6
4CTE 030 023 150 3 2°30 15 60 6
4CTE 030 030 150 3 3 15 60 6
4CTE 030 050 150 3 5° |15 60 6
4CTE 030070 120 3 7° 12 60 | 6
4CTE 030 100 190 3 10° 19 | 80 10
4CTE 040 003 150 4 0°30 15 60 6
4CTE 040010 150 4 1° 15 60 | 6
4CTE 040 013 150 4 1°30 15 60 6
4CTE 040 020 180 4 2> |18 60 6
4CTE 040 023 180 4 2°30 18 60 6
4CTE 040 030 180 4 3 |18 60 6
4CTE 040 050 230 4 5° |23 65 8
ACTE 040 070 250 4 7° 125 75 10
4CTE 050 003 180 5 0°30 18 60 6
4CTE 050 010 180 5 1° 18 60 6
4CTE 050013 180 5 1°30 18 60 6
4CTE 050 020 150 5 2> |15 60 6
4CTE 050 023 200 5 2°30 20 65 | 8
4CTE 050 030 210 5 3 21 65 8 N
4CTE 050 050 280 5 5° 28 80 10 E
4CTE 050 070 280 5 7° 28 80 12 L]
4CTE 0520147 120 5.2 1°47 12 60 6
4CTE 060 003 200 6 0°30 20 65 8
4CTE 060 010 200 6 1° 20 65 8
4CTE 060 013 200 6 1°30 20 65 8
4CTE 060 020 200 6 2> |20 65 8
4CTE 060 023 200 6 2°30 20 65 8
4CTE 060 030 260 6 3° |26 75 10
4CTE 060 050 230 6 5° |23 75 10
4CTE 060 070 240 6 7° 24 80 12
4CTE 060 100 390 6 10° 39 110 20
4CTE 080 003 250 8 0°30 | 25 75 /10
4CTE 080 010 250 8 125175 10
4CTE 080 013 250 8 1°30| 25 75 |10
4CTE 080 020 250 8 2° |25 75 10
4CTE 080 023 230 8 2°30 23 75 10
4CTE 080 030 300 8 3° 30 80 12
4CTE 080 050 230 8 5° | 23 8 12
4CTE 085 0147 240 8.5 1°47 | 24 75 10
4CTE 100 003 300 10 0°30 30 80 12
4CTE 100 010 300 10 17° 30 80 12
4CTE 100 013 300 10 1°30 30 80 12
4CTE 100 0147 320 10 1°47 1 32 1 85 12
4CTE 100 020 280 10 2° | 28 80 12
4CTE 100 030 400 10 3° | 40 100 16
4CTE 100 050 340 10 5° | 34 100 16
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4 T 4 Flutes Rib Taper End Mills
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Endmiills for pre-hardened and hardened steels(~HRc52)
Good wear resistance by Si-based PVD coating.

Optimum for deep grooving by 2bottom edge with 4flutes.

High precise edge tolerance.

Very nice work surface finish.

Minimize fracturing by high TRS fine (0.5um) WC grade.

I | CUTTING
?Iélxcr DA“ D Size D Tolerance
30.5~2.5 +0~-0.01mm

— -

End point(2F)

Shield Edge ~ 492P ool : mm
g4 e ¥ % 43 da B Zz  H¥ #¥ 43 Ha
Order Number Diameter Angle l;)":]‘c"c%tth &/:grﬁl\l SB?Qk Order Number Diameter Angle lﬁg,tp Pev:gralll SB?; .
D ] L1 L d D (‘] L1 L d
4RTE 005 030 040 0.5 0°30 4 45 4 4RTE 012045100 1.2 0°45 10 45 4
4RTE 005 030 060 0.5 0°30 6 45 4 4RTE 012 045 120 1.2 0°45 12 45 4
4RTE 005 045 040 0.5 0°45 4 45 4 4RTE012 045 160 1.2 0°45 16 50 4
4RTE 005 045 060 0.5 0°45 6 45 4 4RTE 012 100 080 1.2 1° 8 45 4
4RTE 005 100 040 0.5 1° 4 | 45 4 4RTE 012 100 100 1.2 1° 10 45 4
4RTE 005 100 060 0.5 1° 6 45 4 4RTE012 100120 1.2 1° 12 45 4
4RTE 006 030 040 0.6 0°30 4 45 4 4RTE012 100 160 1.2 1° 16 50 4
4RTE 006 030 060 0.6 0°30 6 45 4 4RTE 015 030 060 1.5 0°30 6 45 4
4RTE 006 045 040 0.6 0°45 4 45 4 4RTE 015030 100 1.5 0°30 10 45 4
4RTE 006 045 060 0.6 0°45 6 45 4 4RTE 015030 160 1.5 0°30 16 50 4
4RTE 006 100 040 0.6 1° 4 | 45 4 4RTE 015 030 200 1.5 0°30 20 60 4
4RTE 006 100 060 0.6 1° 6 45 4 4RTE 015 100 060 1.5 1° 6 45 4
4RTE 007 030 060 0.7 0°30 6 45 4 4RTE015100 100 1.5 1° 10 45 | 4
4RTE 007 030 080 0.7 0°30 8 45 4 4RTE 015 100 160 1.5 1° 16 50 4
4RTE 007 045 060 0.7 0°45 6 45 4 4RTE 015100 200 1.5 1° 20 60 4
4RTE 007 045 080 0.7 0°45 8 45 4 4RTE 015 100 250 1.5 1° 25 60 4
4RTE 007 100 060 0.7 1° 6 45 4 4RTE 015130 060 1.5 1°30 6 45 4
4RTE 007 100 080 0.7 1° 8 45 4 4RTE 015130 100 1.5 1°30 10 45 4
4RTE 008 030 060 0.8 0°30 6 45 4 4RTE015130 160 1.5 1°30 16 | 50 4
4RTE 008 030 080 0.8 0°30 8 45 4 4RTE 015 130 200 1.5 1°30 20 60 4
4RTE 008 030 100 0.8 0°30 10 45 4 4RTE 015 130 250 1.5 1°30 25 60 4
4RTE 008 045 060 0.8 0°45 6 45 4 4RTE 020 030 100 2 0°30 10 45 4
S' 4RTE 008 045 080 0.8 0°45 8 45 4 4RTE 020 030 160 2 0°30 16 50 4
H 4RTE 008 045 100 0.8 0°45 10 45 4 4RTE 020 030 200 2 0°30 20 60 4
] 4RTE 008 100 060 0.8 1° 6 45 4 4RTE 020 030 250 2 0°30 25 60 4
4RTE 008 100 080 0.8 1° 8 45 4 4RTE 020 100 100 2 1° 10 45 | 4
4RTE 008 100 100 0.8 1° 10 45 4 4RTE 020 100 160 2 1° 16 50 4
4RTE 009 030 060 0.9 0°30 6 45 4 4RTE 020 100 200 2 1° 20 60 4
4RTE 009 030 080 0.9 0°30 8 45 4 4RTE 020 100 250 2 1° 25 60 4
4RTE 009 030 100 0.9 0°30 10 45 4 4RTE 020 130 100 2 1°30 10 45 4
4RTE 009 045 060 0.9 0°45 6 45 4 4RTE 020 130 160 2 1°30 16 | 50 4
4RTE 009 045 080 0.9 0°45 8 45 4 4RTE 020 130 200 2 1°30 20 60 4
4RTE 009 045 100 0.9 0°45 10 45 4 4RTE 020 130 250 2 1°30 25 60 4
4RTE 009 100 060 0.9 1° 6 45 4 4RTE 025 030 100 2.5 0°30 10 45 4
4RTE 009 100 080 0.9 1° 8 45 4 4RTE 025 030 160 2.5 0°30 16 50 4
4RTE 009 100 100 0.9 1° 10 45 4 4RTE 025 030 200 2.5 0°30 20 60 4
4RTE 010 030 080 1 0°30 8 45 4 4RTE 025 030 250 2.5 0°30 25 60 4
4RTE010030 100 1 0°30 10 45 4 4RTE 025 100 100 2.5 1° 10 45 | 4
4RTE010030 120 1 0°30 12 45 4 4RTE 025 100 160 2.5 1° 16 50 4
4RTE 010 045 080 1 0°45 8 45 4 4RTE 025 100 200 2.5 1° 20 60 4
4RTE010 045 100 1 0°45 10 45 4 4RTE 025 100 250 2.5 1° 25 60 4
4RTE010045 120 1 0°45 12 45 4 4RTE 025 130 100 2.5 1°30 10 45 4
4RTE 010 100 080 1 1° 8 45 4 4RTE 025 130 160 2.5 1°30 16 | 50 4
4RTE010 100 100 1 1° 10 45 4 4RTE 025 130 200 2.5 1°30 20 60 4
4RTE010100 120 1 1° 12 45 4 4RTE 025 130 250 2.5 1°30 25 60 4
4RTE 012 030 080 1.2 0°30 8 45 4
4RTE012030 100 1.2 0°30 10 45 4
4RTE012030 120 1.2 0°30 12 45 4
4RTE 012030 160 1.2 0°30 16 50 4
4RTE 012 045 080 1.2 0°45 8 45 4
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