AT $HA 4 - Aluminum Alloy
Work Material 5052 /6061 /7075
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Tvpe NO Extension (m/min) Speed Feed Cut of depth Cut of width BATT LR
ype L Length Cutting Speed (min"1) (mm/min) Hror dep arotwt
AEMO0303 20mm 95 8000~12000 450~550 0.05~0.07 24 N5y TR LR 80
AEMO0303 20mm 95 8000~12000 400~550 6 0.05~0.1 NZ5aY = K
AEMO0403 20mm 125 8000~12000 450~550 0.05~0.08 32 255y HEE(E LS80
AEMO0403 20mm 125 8000~12000 400~550 8 0.05~0.1 NzZEay =i Ern)
AEMO0503 20mm 160 8000~12000 450~550 0,1 4 %% TR B 8E)
AEMO0503 20mm 160 8000~12000 400~550 10 0,1 N5y IR k)
AEMO0603 20mm 190 8000~12000 450~550 0,1 4.8 75y TR (R e RS 2E)
AEMO0603 20mm 190 8000~12000 400~550 12 0,1 NzZEay AR (i ks 6)
AEMO0803 26mm 250 8000~12000 450~550 0,1 6.4 NZ5aY 2R LR 80
AEMO0803 26mm 250 8000~12000 400~550 16 0,1 N 255y IR ERSBE)
AEM1003 32mm 315 8000~12000 450~550 0,1 8 NZEay LR LS8
AEM1003 32mm 315 8000~12000 400~550 20 0,1 NzZEay AR (B ks 26)
AEM1203 37mm 340 8000~10000 450~550 0,1 9,6 N5y 2R B 8E)
AEM1203 37mm 340 8000~10000 400~550 25 0,1 N5y IR k)
AEM1603 52mm 360 6500~8000 450~550 0,1 12,8 75y T ZECR YR 8E)
AEM1603 52mm 300 5500~6500 400~550 30 0,1 V25N 45 Yeks 2E)
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