ODHEF ODHEF

<Be used under the machine of RPM=10000(min"1)> <Be used under the machine of RPM=24000(min"1)>

MR A $RA 4 : Aluminum Alloy 5052 /6061 / MR EN A $8A 4 - Aluminum Alloy 5052 /
Work Material 7075 Work Material 6061 /7075
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Type NO. Extension Length e Speed (mim1) i Feed  (mm/min) i  Depth of Cut Width of Cut Milling Type Type NO. Extension Length e Speed (mim1)f Feed  (mm/min) |  Depth of Cut Width of Cut Milling Type
AE0052 9mm 15 9500~10000 1200~1600 0.02~0.04 0.4~0.5 18k (Slotting) AE0052 9mm 40 23000~24000 1600~2000 0.02~0.04 0.4~0.5 18k (Slotting)
AE0052 9mm 15 9500~10000 1200~1600 0~0.04 1 18k (Slotting) AE0052 9mm 40 23000~24000 1600~2000 0~0.04 1 18k (Slotting)
AEQ0052 9mm 15 9500~10000 500~800 0.04~0.07 1 18k (Slotting) AE0052 9mm 40 23000~24000 700~1000 0.04~0.07 1 8k (Slotting)
AE0052 9mm 15 9500~10000 200~400 0.07~0.1 1 18k (Slotting) AE0052 9mm 40 23000~24000 300~500 0.07~0.1 1 18k (Slotting)
AEQ0052 9mm 15 9500~10000 1200~1600 1 0.03~0.05 :fl#k(Side milling) AE0052 9mm 40 23000~24000 1600~2000 1 0.03~0.05 i fi#f(Side milling)
AE0052 9mm 15 9500~10000 1200~1600 1 0~0.04 A1 8% (Side milling) AE0052 9mm 40 23000~24000 1600~2000 1 0~0.04 A $k(Side milling)
AE0052 9mm 15 9500~10000 500~800 1 0.04~0.07 :{H]$k(Side milling) AE0052 9mm 40 23000~24000 700~1000 1 0.04~0.07 i fl$k(Side milling)
AE0052 9mm 15 9500~10000 200~400 1 0.07~0.1 i f#]#k(Side milling) AE0052 9mm 40 23000~24000 300~500 1 0.07~0.1 i fu#k(Side milling)
AE0102 9mm 30 9500~10000 1200~1600 0.03~0.06 0.8~1 18k (Slotting) AE0102 9mm 75 23000~24000 1800~2200 0.03~0.06 0.8~1 18k (Slotting)
AE0102 9mm 30 9500~10000 1500~2000 0~0.1 1 18k (Slotting) AE0102 9mm 75 23000~24000 1800~2200 0~0.1 1 18 (Slotting)
AE0102 9mm 30 9500~10000 900~1200 0.1~0.2 1 18k (Slotting) AE0102 9mm 75 23000~24000 1200~1500 0.1~0.2 1 T4k (Slotting)
AE0102 9mm 30 9500~10000 500~800 0.2~0.3 1 18k (Slotting) AE0102 9mm 75 23000~24000 700~1000 0.2~0.3 1 18k (Slotting)
AEQ0102 9mm 30 9500~10000 1100~1500 2 0.03~0.06 i {H]#k(Side milling) AEQ0102 9mm 75 23000~24000 1800~2200 2 0.03~0.06 :f$k(Side milling)
AE0102 9mm 30 9500~10000 1500~2000 2 0~0.1 A1 $%(Side milling) AE0102 9mm 75 23000~24000 1800~2200 2 0~0.1 A $k(Side milling)
AEQ0102 9mm 30 9500~10000 1000~1300 2 0.1~0.2 A1 $%(Side milling) AE0102 9mm 75 23000~24000 1200~1500 2 0.1~0.2 A $k(Side milling)
AE0102 9mm 30 9500~10000 600~900 2 0.2~0.3 A1 8% (Side milling) AE0102 9mm 75 23000~24000 800~1100 2 0.2~0.3 A $k(Side milling)
AEQ0152 9mm 45 9000~9500 1200~1600 0.04~0.07 1.3~1.5 18k (Slotting) AEQ0152 9mm 105 21000~22000 2000~2400 0.04~0.07 1.3~1.5 18k (Slotting)
AEQ0152 9mm 45 9000~9500 1500~2000 0~0.2 2 TEHE(Slotting) AE0152 9mm 105 21000~22000 2400~2800 0~0.2 2 18k (Slotting)
AEQ0152 9mm 45 9000~9500 1000~1300 02~04 2 18k (Slotting) AEQ0152 9mm 105 21000~22000 1600~1900 02~04 2 18k (Slotting)
AEQ0152 9mm 45 9000~9500 500~800 0.4~0.6 2 18k (Slotting) AEQ0152 9mm 105 21000~22000 800~1100 0.4~0.6 2 18k (Slotting)
AEQ0152 9mm 45 9000~9500 1200~1600 3 0.04~0.07 i{]#k(Side milling) AEQ0152 9mm 105 21000~22000 2000~2400 3 0.04~0.07 i f$k(Side milling)
AEQ0152 9mm 45 9000~9500 1500~2000 2 0~0.2 H]$k(Side milling) AEQ152 9mm 105 21000~22000 2400~2800 2 0~0.2 I $E(Side milling)
AEQ0152 9mm 45 9000~9500 1000~1300 2 02~04 A1 $%(Side milling) AEQ0152 9mm 105 21000~22000 1700~2000 2 02~04 Bk (Side milling)
AEQ0152 9mm 45 9000~9500 600~900 2 0.4~0.6 fA#k(Side milling) AEQ152 9mm 105 21000~22000 900~1200 2 0.4~0.6 8% (Side milling)
AE0202 9mm 60 9000~9500 1200~1600 0.05~0.08 1.5~2 18k (Slotting) AE0202 9mm 125 19000~20000 1800~2200 0.05~0.08 1.5~2 1#8%(Slotting)
AE0202 9mm 60 9000~9500 1600~2000 0~0.2 2 8% (Slotting) AE0202 9mm 125 19000~20000 2700~3200 0~0.2 2 18k (Slotting)
AE0202 9mm 60 9000~9500 1100~1400 0.2~0.6 2 18k (Slotting) AE0202 9mm 125 19000~20000 1400~1800 0.2~0.6 2 18k (Slotting)
AE0202 9mm 60 9000~9500 600~900 0.6~1 2 18k (Slotting) AE0202 9mm 125 19000~20000 1000~1400 0.6~1 2 18k (Slotting)
AE0202 9mm 60 9000~9500 1300~1700 4 0.05~0.08 :fil#k(Side milling) AE0202 9mm 125 19000~20000 1800~2200 4 0.05~0.08 :ff|#f(Side milling)
AE0202 9mm 60 9000~9500 1800~2200 2 0~0.2 A8k (Side milling) AE0202 9mm 125 19000~20000 2700~3200 2 0~0.2 A $k(Side milling)
AE0202 9mm 60 9000~9500 1100~1400 2 0.2~0.6 A8k (Side milling) AE0202 9mm 125 19000~20000 1400~1800 2 0.2~0.6 I $k(Side milling)
AE0202 9mm 60 9000~9500 600~900 2 0.6~1 A1 $%(Side milling) AE0202 9mm 125 19000~20000 1000~1400 2 0.6~1 Al $k(Side milling)
AE0302 12mm 85 8500~9000 1200~1600 0.05~0.1 2.5~3 18k (Slotting) AE0302 12mm 180 18000~19000 1800~2200 0.05~0.1 2.5~3 18k (Slotting)
AE0302 12mm 85 8500~9000 1600~2000 0~04 3 18k (Slotting) AE0302 12mm 180 18000~19000 2400~2800 0~04 3 18 (Slotting)
AE0302 12mm 85 8500~9000 1200~1600 04~0.8 3 Tk (Slotting) AE0302 12mm 180 18000~19000 1800~2000 04~0.8 3 T4k (Slotting)
AE0302 12mm 85 8500~9000 600~900 0.8~1.2 3 18k (Slotting) AE0302 12mm 180 18000~19000 1000~1400 0.8~1.2 3 18k (Slotting)
AE0302 12mm 85 8500~9000 1200~1600 6 0.05~0.1 if#|$k(Side milling) AE0302 12mm 180 18000~19000 1800~2200 6 0.05~0.1 :f$%(Side milling)
AE0302 12mm 85 8500~9000 16000~2000 3 0~04 A1 $%(Side milling) AE0302 12mm 180 18000~19000 3000~3400 0~04 A $k(Side milling)
AE0302 12mm 85 8500~9000 1200~1600 3 04~0.8 818k (Side milling) AE0302 12mm 180 18000~19000 1600~2000 3 04~0.8 A $%(Side milling)
AE0302 12mm 85 8500~9000 700~1000 3 0.8~1.2 A1 8% (Side milling) AE0302 12mm 180 18000~19000 1000~1400 3 0.8~1.2 A $k(Side milling)
AE0402 15mm 110 8500~9000 1200~1600 0.05~0.12 3~4 18k (Slotting) AE0402 15mm 225 17000~18000 1800~2200 0.05~0.12 3~4 18k (Slotting)
AE0402 15mm 110 8500~9000 1800~2200 0~0.6 4 T8k (Slotting) AE0402 15mm 225 17000~18000 2500~3000 0~0.6 4 18k (Slotting)
AE0402 15mm 110 8500~9000 1200~1600 0.6~1.2 4 18k (Slotting) AE0402 15mm 225 17000~18000 1800~2200 0.6~1.2 4 18k (Slotting)
AE0402 15mm 110 8500~9000 700~1000 1.2~2 4 158k (Slotting) AE0402 15mm 225 17000~18000 1100~1500 1.2~2 4 18k (Slotting)
AE0402 15mm 110 8500~9000 1200~1600 8 0.05~0.12 ;{f]#k(Side milling) AE0402 15mm 225 17000~18000 1800~2200 8 0.05~0.12 i fi|$k(Side milling)
AE0402 15mm 110 8500~9000 1800~2200 4 0~0.6 A8k (Side milling) AE0402 15mm 225 17000~18000 2500~3000 4 0~0.6 I8k (Side milling)
AE0402 15mm 110 8500~9000 1200~1600 4 0.6~1.2 A1 $%(Side milling) AE0402 15mm 225 17000~18000 1800~2200 4 0.6~1.2 Al $k(Side milling)
AE0402 15mm 110 8500~9000 800~1100 4 1.2~2 fA#(Side milling) AE0402 15mm 225 17000~18000 1200~1600 4 1.2~2 8% (Side milling)
AE0502 19mm 140 8500~9000 1400~1800 0.05~0.12 4~5 18k (Slotting) AE0502 19mm 250 15000~16000 1700~2100 0.05~0.12 4~5 18k (Slotting)
AE0502 19mm 140 8500~9000 2700~3200 0~0.7 5 8% (Slotting) AE0502 19mm 250 15000~16000 3200~3600 0~0.7 5 18k (Slotting)
AE0502 19mm 140 8500~9000 1400~1900 0.7~1.5 5 18k (Slotting) AE0502 19mm 250 15000~16000 2000~2500 0.7~1.5 5 8k (Slotting)
AE0502 19mm 140 8500~9000 700~1100 1.5~3.5 5 18k (Slotting) AE0502 19mm 250 15000~16000 1200~1600 1.5~3.5 5 18k (Slotting)
AE0502 19mm 140 8500~9000 1400~1800 10 0.05~0.12 i fal$k(Side milling) AE0502 19mm 250 15000~16000 1700~2100 10 0.05~0.12 i fi$f(Side milling)
AE0502 19mm 140 8500~9000 2500~3000 5 0~0.7 A8k (Side milling) AE0502 19mm 250 15000~16000 3200~3600 5 0~0.7 A $k(Side milling)
AE0502 19mm 140 8500~9000 1600~2000 5 0.7~1.5 A8k (Side milling) AE0502 19mm 250 15000~16000 i 2000~24000 5 0.7~1.5 I $k(Side milling)
AE0502 19mm 140 8500~9000 800~1200 5 1.5~3.5 A1 $%(Side milling) AE0502 19mm 250 15000~16000 1200~1600 5 1.5~35 Al $k(Side milling)
AE0602 21mm 165 8500~9000 1600~2000 0.05~0.15 5~6 18k (Slotting) AE0602 21mm 250 12500~13500 1700~2100 0.05~0.15 5~6 18k (Slotting)
AE0602 21mm 165 8500~9000 2500~3000 0~1 6 18k (Slotting) AE0602 21mm 225 11500~12500 3200~3600 0~1 6 18 (Slotting)
AE0602 21mm 165 8500~9000 1400~1800 1~3 6 T #E(Slotting) AE0602 21mm 225 11500~12500 1800~2200 1~3 6 T4k (Slotting)
AE0602 21mm 165 8500~9000 800~1200 3~6 6 18k (Slotting) AE0602 21mm 225 11500~12500 1200~1600 3~6 6 18k (Slotting)
AE0602 21mm 165 8500~9000 1600~2000 12 0.05~0.15 ifal$k(Side milling) AE0602 21mm 250 12500~13500 1800~2200 12 0.05~0.15 ifflk(Side milling)
AE0602 21mm 165 8500~9000 2400~2800 6 0~1 A1 $%(Side milling) AE0602 21mm 225 11500~12500 3200~3600 6 0~1 A $k(Side milling)
AE0602 21mm 165 8500~9000 1500~1900 6 1~3 A1 $%(Side milling) AE0602 21mm 225 11500~12500 1700~2100 6 1~3 A $%(Side milling)
AE0602 21mm 165 8500~9000 900~1300 6 3~6 A1 8% (Side milling) AE0602 21mm 225 11500~12500 1300~1700 6 3~6 A $k(Side milling)
AE0802 25mm 200 7800~8300 1400~1800 0.05~0.15 6~8 18k (Slotting) AE0802 25mm 300 11000~12000 1700~2100 0.05~0.15 6~8 18k (Slotting)
AE0802 25mm 200 7800~8300 2500~3000 0~1.5 8 158k (Slotting) AE0802 25mm 300 11000~12000 3400~3800 0~1.5 8 18k (Slotting)
AE0802 25mm 200 7800~8300 1600~2000 1.5~4 8 18k (Slotting) AE0802 25mm 300 11000~12000 2000~2500 1.5~4 8 18k (Slotting)
AE0802 25mm 200 7800~8300 1500~2000 4~8 8 18k (Slotting) AE0802 25mm 300 11000~12000 2000~2400 4~8 8 18k (Slotting)
AE0802 25mm 200 7800~8300 1400~1800 16 0.05~0.15 i {f]#k(Side milling) AE0802 25mm 300 11000~12000 1700~2100 16 0.05~0.15 i f#k(Side milling)
AE0802 25mm 200 7800~8300 2800~3200 8 0~2 H]$k(Side milling) AE0802 25mm 300 11000~12000 3800~4200 8 0~2 I $E(Side milling)
AE0802 25mm 200 7800~8300 2000~2500 8 2~4 A1 $%(Side milling) AE0802 25mm 300 11000~12000 2500~3000 8 2~4 Bk (Side milling)
AE0802 25mm 200 7800~8300 1600~2000 8 4~8 Ak (Side milling) AE0802 25mm 300 11000~12000 2000~2400 8 4~8 8% (Side milling)
AE1002 30mm 250 7800~8300 1400~1800 0.05~0.15 8~10 18k (Slotting) AE1002 30mm 300 9000~9500 1600~2000 0.05~0.15 8~10 18k (Slotting)
AE1002 30mm 250 7800~8300 3000~3500 0~2 10 18k (Slotting) AE1002 30mm 300 9000~9500 3500~4000 0~2 10 18k (Slotting)
AE1002 30mm 250 7800~8300 2000~2500 2~5 10 18k (Slotting) AE1002 30mm 300 9000~9500 2500~3000 2~5 10 8k (Slotting)
AE1002 30mm 250 7800~8300 1400~1800 5~10 10 18k (Slotting) AE1002 30mm 300 9000~9500 1600~2000 5~10 10 18k (Slotting)
AE1002 30mm 250 7800~8300 1400~1800 20 0.05~0.15 i flk(Side milling) AE1002 30mm 300 9000~9500 1600~2000 20 0.05~0.15 i ffi$f(Side milling)
AE1002 30mm 250 7800~8300 3000~3500 10 0~2 A8k (Side milling) AE1002 30mm 300 9000~9500 3800~4200 10 0~2 A $k(Side milling)
AE1002 30mm 250 7800~8300 2200~2600 10 2~5 A8k (Side milling) AE1002 30mm 300 9000~9500 2700~3200 10 2~5 I $k(Side milling)
AE1002 30mm 250 7800~8300 1400~1800 10 5~10 A1 $%(Side milling) AE1002 30mm 300 9000~9500 1700~2100 10 5~10 Al $k(Side milling)
AE1202 35mm 225 5800~6300 1600~2000 0.05~0.15 10~12 18k (Slotting) AE1202 35mm 300 7800~8300 1600~2000 0.05~0.15 10~12 18k (Slotting)
AE1202 35mm 225 5800~6300 2000~2400 0~2 12 18k (Slotting) AE1202 35mm 300 7800~8300 2800~3200 0~2 12 18 (Slotting)
AE1202 35mm 225 5800~6300 1500~2000 2~6 12 18k (Slotting) AE1202 35mm 300 7800~8300 2000~2500 2~6 12 T4k (Slotting)
AE1202 35mm 225 5800~6300 1000~1400 6~12 12 18k (Slotting) AE1202 35mm 300 7800~8300 1600~2000 6~12 12 18k (Slotting)
AE1202 35mm 225 5800~6300 1600~2000 24 0.05~0.15 :fal$k(Side milling) AE1202 35mm 300 7800~8300 1600~2000 24 0.05~0.15 ifflk(Side milling)
AE1202 35mm 225 5800~6300 2400~2800 12 0~2 A1 $%(Side milling) AE1202 35mm 300 7800~8300 3200~3600 12 0~2 A8k (Side milling)
AE1202 35mm 225 5800~6300 2000~2500 12 2~6 A1 $%(Side milling) AE1202 35mm 300 7800~8300 2500~3000 12 2~6 A $%(Side milling)
AE1202 35mm 225 5800~6300 1100~1500 12 6~12 A1 8% (Side milling) AE1202 35mm 300 7800~8300 1600~2000 12 6~12 I $E(Side milling)
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Suggest to use Wet coolant. Suggest to use Wet coolant.



