ODHEF

BeUIHIA  Work 844> - Aluminum Alloy

Material 5052 / 6061 / 7075

R TR Cumz%ﬁi i L AT MTHEGD | WTHEAD) MTHA  Milling

Type NO. Extension Length iy Speed (mim™1) | Feed (mm/min) Depth of Cut Width of Cut Type
X-AEWRO0805 25 220 8500~9000 5000~5500 0~1.5 6~8 18k (Slotting)
X-AEWRO0805 25 220 8500~9000 3000~3500 24 6~8 W4k (Slotting)
X-AEWRO0805 25 220 8500~9000 2000~2500 5~6 6~8 T8k (Slotting)
X-AEWRO0805 25 220 8500~9000 5000~5500 8 0~2 {1 %k(Side milling)
X-AEWRO0805 25 220 8500~9000 3000~3500 8 34 {11 $(Side milling)
X-AEWRO0805 25 220 8500~9000 1800~2300 8 5~6 ] $k(Side milling)
X-AEWRO0805 35 200 7800~8200 4000~4500 0~1.5 6~8 W4k (Slotting)
X-AEWRO0805 35 200 7800~8200 2500~3000 24 6~8 HEBE(Slotting)
X-AEWRO0805 35 200 7800~8200 1500~2000 5~6 6~8 18k (Slotting)
X-AEWRO0805 35 200 7800~8200 4000~4500 8 0~2 {11 (Side milling)
X-AEWR0805 35 200 7800~8200 2500~3000 8 34 {11 $(Side milling)
X-AEWRO0805 35 200 7800~8200 1500~2000 8 5~6 {1 %k(Side milling)
X-AEWRO0805 45 160 6000~6500 1100~1500 4~5 6~8 W4k (Slotting)
X-AEWRO0805 45 160 6000~6500 2200~2700 8 0~1.5 & (Side milling)
X-AEWRO0805 45 160 6000~6500 1800~2300 8 2~3 {14%(Side milling)
X-AEWR0805 45 160 6000~6500 1400~1800 8 34 {11 $(Side milling)
X-AEWRO0810 25 220 8500~9000 4500~5000 0~1.5 6~8 18k (Slotting)
X-AEWRO0810 25 220 8500~9000 2700~3200 24 6~8 W4k (Slotting)
X-AEWRO0810 25 220 8500~9000 1800~2300 5~6 6~8 T8k (Slotting)
X-AEWRO0810 25 220 8500~9000 4500~5000 8 0~2 {1 %k(Side milling)
X-AEWRO0810 25 220 8500~9000 2700~3200 8 34 {11 (Side milling)
X-AEWRO0810 25 220 8500~9000 1800~2300 8 5~6 ] $k(Side milling)
X-AEWRO0810 35 200 7800~8200 3500~4000 0~1.5 6~8 W4k (Slotting)
X-AEWRO0810 35 200 7800~8200 2000~2500 24 6~8 HEBE(Slotting)
X-AEWRO0810 35 200 7800~8200 1300~1800 5~6 6~8 18k (Slotting)
X-AEWRO0810 35 200 7800~8200 3500~4000 8 0~2 {11 (Side milling)
X-AEWR0810 35 200 7800~8200 2000~2500 8 34 {11 $(Side milling)
X-AEWRO0810 35 200 7800~8200 1300~1800 8 5~6 {1 %k(Side milling)
X-AEWRO0810 45 160 6000~6500 1000~1400 4~5 6~8 W4k (Slotting)
X-AEWRO0810 45 160 6000~6500 2000~2500 8 0~1.5 & (Side milling)
X-AEWRO0810 45 160 6000~6500 1500~1900 8 2~3 {14%(Side milling)
X-AEWRO0810 45 160 6000~6500 1200~1600 8 34 {14%(Side milling)
X-AEWR1005 30 250 7800~8300 4000~4500 0~2 8~10 1k (Slotting)
X-AEWR1005 30 250 7800~8300 3000~3500 3~5 8~10  iJ#k(Slotting)
X-AEWR1005 30 250 7800~8300 2000~2500 6~8 8~10 T8k (Slotting)
X-AEWR1005 30 250 7800~8300 4000~4500 10 0~2 {1 %k(Side milling)
X-AEWR1005 30 250 7800~8300 3000~3500 10 3~5 {14k(Side milling)
X-AEWR1005 30 250 7800~8300 1800~2300 10 6~8 ] $k(Side milling)
X-AEWR1005 40 250 7800~8300 3500~4000 0~2 8~10  ii#k(Slotting)
X-AEWR1005 40 250 7800~8300 3000~3500 3~5 8~10  :#k(Slotting)
X-AEWR1005 40 250 7800~8300 2000~2500 6~8 8~10 18k (Slotting)
X-AEWR1005 40 250 7800~8300 3500~4000 10 0~2 {14%(Side milling)
X-AEWR1005 40 250 7800~8300 3000~3500 10 3~5 {11 $(Side milling)
X-AEWR1005 40 250 7800~8300 1800~2300 10 6~8 {1 4k(Side milling)
X-AEWR1005 50 140 4300~4800 1800~2300 5~7 8~10  i##k(Slotting)
X-AEWR1005 50 240 7300~7800 3000~3500 10 0~2 | $#(Side milling)
X-AEWR1005 50 175 5300~5800 2500~3000 10 24 {14%(Side milling)
X-AEWR1005 50 175 5300~5800 1800~2300 10 6~7 {11 $(Side milling)
X-AEWR1010 30 250 7800~8300 4000~4500 0~2 7~10 1k (Slotting)
X-AEWR1010 30 250 7800~8300 3000~3500 3~5 7~10  i##(Slotting)
X-AEWR1010 30 250 7800~8300 2000~2500 6~8 7~10 T8k (Slotting)
X-AEWR1010 30 250 7800~8300 4000~4500 10 0~2 {1 4k(Side milling)
X-AEWR1010 30 250 7800~8300 3000~3500 10 3~5 {14%(Side milling)
X-AEWR1010 30 250 7800~8300 1800~2300 10 6~8 ] $k(Side milling)
X-AEWR1010 40 250 7800~8300 3000~3500 0~2 7~10 i ##(Slotting)
X-AEWR1010 40 250 7800~8300 2500~3000 3~5 7~10 i i##(Slotting)
X-AEWR1010 40 250 7800~8300 1600~2000 6~8 7~10 1k (Slotting)
X-AEWR1010 40 250 7800~8300 3000~3500 10 0~2 {14%(Side milling)
X-AEWR1010 40 250 7800~8300 2500~3000 10 3~5 {11 $(Side milling)
X-AEWR1010 40 250 7800~8300 1600~2000 10 6~8 {1 4k(Side milling)
X-AEWR1010 50 140 4300~4800 1600~2000 5~7 7~10  i##k(Slotting)
X-AEWR1010 50 240 7300~7800 2500~3000 10 0~2 & (Side milling)
X-AEWR1010 50 175 5300~5800 2000~2500 10 24 {14%(Side milling)
X-AEWR1010 50 175 5300~5800 1600~2000 10 6~7 {11 $(Side milling)
X-AEWR1205 30 345 9000~9500 4500~5000 0~2 10~12 1k (Slotting)
X-AEWR1205 30 345 9000~9500 3000~3500 4~6 10~12  ii###k(Slotting)
X-AEWR1205 30 345 9000~9500 2700~3200 8~9 10~12 T8k (Slotting)
X-AEWR1205 30 345 9000~9500 4500~5000 12 0~2 {1 4k(Side milling)
X-AEWR1205 30 345 9000~9500 3000~3500 12 4~6 {14%(Side milling)
X-AEWR1205 30 345 9000~9500 2700~3200 12 8~9 ] #k(Side milling)
X-AEWR1205 40 290 7500~8000 4000~4500 0~2 10~12  3#&k(Slotting)
X-AEWR1205 40 290 7500~8000 2500~3000 4~6 10~12  {##k(Slotting)
X-AEWR1205 40 290 7500~8000 2000~2500 7~8 10~12 1k (Slotting)
X-AEWR1205 40 290 7500~8000 4000~4500 12 0~2 {14%(Side milling)
X-AEWR1205 40 290 7500~8000 2500~3000 12 4~6 {11 #(Side milling)
X-AEWR1205 40 290 7500~8000 2000~2500 12 7~8 {1 4k(Side milling)
X-AEWR1205 50 180 4500~5000 1700~2200 6~8 12 W4k (Slotting)
X-AEWR1205 50 255 6500~7000 4000~4500 12 0~2 %% (Side milling)
X-AEWR1205 50 255 6500~7000 3000~3500 12 34 {14%(Side milling)
X-AEWR1205 50 235 6000~6500 1700~2200 12 7~8 {11 $(Side milling)
X-AEWR1205 60 105 2500~3000 1200~1600 6 12 1k (Slotting)
X-AEWR1205 60 135 3300~3800 2000~2500 12 0~2 {14%(Side milling)
X-AEWR1205 60 135 3300~3800 1600~2000 12 5~6 {11 #(Side milling)
X-AEWR1205 60 105 2500~3000 1200~1600 12 7~8 {1 %k(Side milling)
X-AEWR1210 30 345 9000~9500 4500~5000 0~2 10~12  3#gk(Slotting)
X-AEWR1210 30 345 9000~9500 3000~3500 4~6 10~12 18k (Slotting)
X-AEWR1210 30 345 9000~9500 2700~3200 8~9 10~12  3##k(Slotting)
X-AEWR1210 30 345 9000~9500 4500~5000 12 0~2 {14%(Side milling)
X-AEWR1210 30 345 9000~9500 3000~3500 12 4~6 {11 #(Side milling)
X-AEWR1210 30 345 9000~9500 2700~3200 12 8~9 {11 (Side milling)
X-AEWR1210 40 290 7500~8000 4000~4500 0~2 10~12 T8k (Slotting)
X-AEWR1210 40 290 7500~8000 2500~3000 4~6 10~12  i¥#Egk(Slotting)
X-AEWR1210 40 290 7500~8000 2000~2500 7~8 10~12  i3#gk(Slotting)
X-AEWR1210 40 290 7500~8000 4000~4500 12 0~2 %% (Side milling)
X-AEWR1210 40 290 7500~8000 2500~3000 12 4~6 {14%(Side milling)
X-AEWR1210 40 290 7500~8000 2000~2500 12 7~8 {11 $(Side milling)
X-AEWR1210 50 180 4500~5000 1500~2000 6~8 12 1k (Slotting)
X-AEWR1210 50 255 6500~7000 3500~4000 12 0~2 {14%(Side milling)
X-AEWR1210 50 255 6500~7000 2500~3000 12 34 {11 $(Side milling)
X-AEWR1210 50 235 6000~6500 1500~2000 12 7~8 {1 4k(Side milling)
X-AEWR1210 60 105 2500~3000 1000~1400 6 12 W4k (Slotting)
X-AEWR1210 60 135 3300~3800 1700~2200 12 0~2 %% (Side milling)
X-AEWR1210 60 135 3300~3800 1400~1800 12 5~6 {14%(Side milling)
X-AEWR1210 60 105 2500~3000 1000~1400 12 7~8 {11 $(Side milling)
X-AEWR1610 55 340 6500~7000 2000~2500 3~4 14~16 18k (Slotting)
X-AEWR1610 55 340 6500~7000 1200~1700 6~8 14~16  ii##k(Slotting)
X-AEWR1610 55 340 6500~7000 1100~1600 9~10 14~16 T8k (Slotting)
X-AEWR1610 55 340 6500~7000 3200~3700 16 0~2 {1 4k(Side milling)
X-AEWR1610 55 340 6500~7000 2000~2500 16 6~8 {14%(Side milling)
X-AEWR1610 55 340 6500~7000 1400~1900 16 9~10 & (Side milling)
X-AEWR1610 80 260 5000~5500 1100~1500 8~9 14~16  ii#&k(Slotting)
X-AEWR1610 80 260 5000~5500 2500~3000 16 0~2 {11 $(Side milling)
X-AEWR1610 80 260 5000~5500 1700~2200 16 5~6 {11 #(Side milling)
X-AEWR1610 80 260 5000~5500 1100~1500 16 8~9 {11 (Side milling)
X-AEWR1620 55 340 6500~7000 1800~2300 3~4 14~16 T8k (Slotting)
X-AEWR1620 55 340 6500~7000 1000~1500 6~8 14~16  ifEfk(Slotting)
X-AEWR1620 55 340 6500~7000 1000~1400 9~10 14~16  i#gk(Slotting)
X-AEWR1620 55 340 6500~7000 2800~3300 16 0~2 & (Side milling)
X-AEWR1620 55 340 6500~7000 1800~2300 16 6~8 {14%(Side milling)
X-AEWR1620 55 340 6500~7000 1200~1700 16 9~10  {HI#k(Side milling)
X-AEWR1620 80 260 5000~5500 1000~1400 8~9 14~16 18k (Slotting)
X-AEWR1620 80 260 5000~5500 2200~2600 16 0~2 {14%(Side milling)
X-AEWR1620 80 260 5000~5500 1500~2000 16 5~6 {11 $(Side milling)
X-AEWR1620 80 260 5000~5500 1000~1400 16 8~9 {1 4k(Side milling)
X-AEWR1630 55 340 6500~7000 1600~2000 3~4 14~16  i#gk(Slotting)
X-AEWR1630 55 340 6500~7000 900~1300 6~8 14~16 18k (Slotting)
X-AEWR1630 55 340 6500~7000 800~1100 9~10 14~16  i#&k(Slotting)
X-AEWR1630 55 340 6500~7000 2300~2700 16 0~2 {11 $(Side milling)
X-AEWR1630 55 340 6500~7000 1600~2000 16 6~8 {11 #(Side milling)
X-AEWR1630 55 340 6500~7000 1000~1400 16 9~10  iffl#k(Side milling)
X-AEWR1630 80 260 5000~5500 800~1100 8~9 14~16 T8k (Slotting)
X-AEWR1630 80 260 5000~5500 1800~2300 16 0~2 {1 4k(Side milling)
X-AEWR1630 80 260 5000~5500 1300~1700 16 5~6 {14%(Side milling)
X-AEWR1630 80 260 5000~5500 800~1100 16 8~9 ] $k(Side milling)
X-AEWR2010 60 315 4800~5300 1700~2200 34 18~20  ii&k(Slotting)
X-AEWR2010 60 315 4800~5300 1000~1400 6~8 18~20 | ##k(Slotting)
X-AEWR2010 60 315 4800~5300 900~1200 9~10 18~20 18k (Slotting)
X-AEWR2010 60 315 4800~5300 2500~3000 20 0~2 {14%(Side milling)
X-AEWR2010 60 315 4800~5300 1600~2000 20 6~8 {11 #(Side milling)
X-AEWR2010 60 315 4800~5300 1100~1500 20 9~10  ffI(Side milling)
X-AEWR2010 90 205 3000~3500 700~1000 9~10 18~20  iigk(Slotting)
X-AEWR2010 90 205 3000~3500 1700~2200 20 0~2 & (Side milling)
X-AEWR2010 90 205 3000~3500 1100~1500 20 6~8 {14%(Side milling)
X-AEWR2010 90 205 3000~3500 800~1100 20 9~10  fHI#(Side milling)
X-AEWR2020 60 315 4800~5300 1700~2200 3~4 18~20 18k (Slotting)
X-AEWR2020 60 315 4800~5300 1000~1400 6~8 18~20  :i#k(Slotting)
X-AEWR2020 60 315 4800~5300 900~1200 9~10 18~20 T8k (Slotting)
X-AEWR2020 60 315 4800~5300 2500~3000 20 0~2 {1 4k(Side milling)
X-AEWR2020 60 315 4800~5300 1600~2000 20 6~8 {14%(Side milling)
X-AEWR2020 60 315 4800~5300 1100~1500 20 9~10 | $#(Side milling)
X-AEWR2020 90 205 3000~3500 700~1000 9~10 18~20  ii#k(Slotting)
X-AEWR2020 90 205 3000~3500 1700~2200 20 0~2 {11 $(Side milling)
X-AEWR2020 90 205 3000~3500 1100~1500 20 6~8 {11 #(Side milling)
X-AEWR2020 90 205 3000~3500 800~1100 20 9~10  iffl#k(Side milling)
X-AEWR2030 60 315 4800~5300 1500~2000 3~4 18~20 T8k (Slotting)
X-AEWR2030 60 315 4800~5300 900~1300 6~8 18~20  :ifk(Slotting)
X-AEWR2030 60 315 4800~5300 700~1000 9~10 18~20  iigk(Slotting)
X-AEWR2030 60 315 4800~5300 2200~2700 20 0~2 | $#(Side milling)
X-AEWR2030 60 315 4800~5300 1200~1600 20 6~8 {14%(Side milling)
X-AEWR2030 60 315 4800~5300 900~1300 20 9~10  {HI#(Side milling)
X-AEWR2030 90 205 3000~3500 600~900 9~10 18~20 18k (Slotting)
X-AEWR2030 90 205 3000~3500 1500~2000 20 0~2 {14%(Side milling)
X-AEWR2030 90 205 3000~3500 900~1300 20 6~8 {11 #(Side milling)
X-AEWR2030 90 205 3000~3500 700~1000 20 9~10  ffI(Side milling)
X-AEWR2510 60 340 4000~4500 1600~2000 3~4 20~25  i#gk(Slotting)
X-AEWR2510 60 340 4000~4500 1200~1600 6~8 20~25 18k (Slotting)
X-AEWR2510 60 340 4000~4500 1000~1400 10~12 20~25  i##(Slotting)
X-AEWR2510 60 340 4000~4500 1600~2000 25 34 {11 $(Side milling)
X-AEWR2510 60 340 4000~4500 1200~1600 25 6~8 {11 #(Side milling)
X-AEWR2510 60 340 4000~4500 1000~1400 25 10~12 i filgk(Side milling)
X-AEWR2510 100 180 2000~2500 600~1000 10~12 20~25 T8k (Slotting)
X-AEWR2510 100 180 2000~2500 1200~1600 25 34 {1 4k(Side milling)
X-AEWR2510 100 180 2000~2500 900~1300 25 6~8 {14%(Side milling)
X-AEWR2510 100 180 2000~2500 600~1000 25 10~12 & (Side milling)
X-AEWR2530 60 340 4000~4500 1600~2000 34 20~25  i##(Slotting)
X-AEWR2530 60 340 4000~4500 1200~1600 6~8 20~25 il (Slotting)
X-AEWR2530 60 340 4000~4500 1000~1400 10~12 20~25 1k (Slotting)
X-AEWR2530 60 340 4000~4500 1600~2000 25 34 {14%(Side milling)
X-AEWR2530 60 340 4000~4500 1200~1600 25 6~8 {11 $(Side milling)
X-AEWR2530 60 340 4000~4500 1000~1400 25 10~12 i fI%k(Side milling)
X-AEWR2530 100 180 2000~2500 600~900 10~12 20~25  ifigk(Slotting)
X-AEWR2530 100 180 2000~2500 1100~1400 25 3~4 %% (Side milling)
X-AEWR2530 100 180 2000~2500 800~1100 25 6~8 {14%(Side milling)
X-AEWR2530 100 180 2000~2500 600~900 25 10~12 i {l#k(Side milling)
X-AEWR3230 70 300 2700~3200 1200~1600 3~4 25~32 18k (Slotting)
X-AEWR3230 70 300 2700~3200 900~1300 6~8 25~32  ifg(Slotting)
X-AEWR3230 70 300 2700~3200 700~1100 10~12 25~32 T8k (Slotting)
X-AEWR3230 70 300 2700~3200 1200~1600 32 34 {1 4k(Side milling)
X-AEWR3230 70 300 2700~3200 900~1300 32 6~8 {14%(Side milling)
X-AEWR3230 70 300 2700~3200 700~1100 32 10~12 %% (Side milling)
X-AEWR3230 110 180 1600~2000 400~600 10~12 25~32  i##(Slotting)
X-AEWR3230 110 180 1600~2000 800~1100 32 34 {11 $(Side milling)
X-AEWR3230 110 180 1600~2000 600~900 32 6~8 {11 #(Side milling)
X-AEWR3230 110 180 1600~2000 400~600 32 10~12 i flgk(Side milling)
X-AEWR3250 70 300 2700~3200 1200~1600 3~4 25~32 T8k (Slotting)
X-AEWR3250 70 300 2700~3200 900~1300 6~8 25~32 ik (Slotting)
X-AEWR3250 70 300 2700~3200 700~1100 10~12 25~32  ifigk(Slotting)
X-AEWR3250 70 300 2700~3200 1200~1600 32 3~4 %% (Side milling)
X-AEWR3250 70 300 2700~3200 900~1300 32 6~8 {14%(Side milling)
X-AEWR3250 70 300 2700~3200 700~1100 32 10~12 i fl#k(Side milling)
X-AEWR3250 110 180 1600~2000 300~500 10~12 25~32 1k (Slotting)
X-AEWR3250 110 180 1600~2000 700~1000 32 34 {14%(Side milling)
X-AEWR3250 110 180 1600~2000 500~800 32 6~8 {11 $(Side milling)
X-AEWR3250 110 180 1600~2000 400~600 32 10~12 i fI%k(Side milling)

5T / Note:

Suggest to use Wet coolant.




